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YÖNETMELİK

Tarım ve Orman Bakanlığından:

AHŞAP AMBALAJ MALZEMELERİNİN ISIL İŞLEME TABİ TUTULMASI
VE İŞARETLENMESİNE DAİR YÖNETMELİK

BİRİNCİ BÖLÜM
Başlangıç Hükümler�

Amaç
MADDE 1- (1) Bu Yönetmel�ğ�n amacı; zararlı organ�zmaların, �hracatta kullanılan ahşap ambalaj

malzemeler� �le taşınması ve yayılmasını engellemek �ç�n gerekl� esasları bel�rlemekt�r.
Kapsam
MADDE 2- (1) Bu Yönetmel�k, ahşaptan �mal ed�lm�ş ambalaj malzemeler� �le taşınan zararlı organ�zmaların

yayılmasını önlemeye yönel�k olarak; �hracatta kullanılacak palet, sandık, kasa, kutu, �st�f tahtası, kablo makarası ve
bob�n makarası g�b� ahşap ambalaj malzemeler�ne ısıl �şlem uygulaması ve karekod, ISPM 15 �şaretlemes� �le
�zleneb�l�rl�k �şaret� yapılmasına �l�şk�n esasları, �z�n belges� ver�lmes�n�, �z�n belgel� �şletmeler, �z�n belges�z
�şletmeler, tedar�kç�ler, kullanıcılar ve �şaretleme aparatı satış �z�n belges�ne sah�p �şletmeler�n denet�m ve
sorumlulukları �le ahşap ambalaj malzemeler�n�n denet�m�ne da�r hususları kapsar.

(2) Bu Yönetmel�k;
a) Ahşaptan �mal ed�lm�ş ahşap ambalaj malzemeler�n�n üret�m aşamalarına a�t �malat safhalarındak� kesme,

b�çme, seçme, d�zme, döndürme, yerleşt�rme, b�rleşt�rme ve çakma g�b� konulara a�t �z�n ve denet�mler�,
b) Yurt �ç� kullanıma yönel�k ahşap ambalaj malzemes� t�caret� yapan �şletmeler�,
c) Isıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basılmayacak olan aşağıda

bel�rt�len ahşap malzemeler�;
1) 6 mm veya daha az kalınlıktak� ahşaptan yapılan ahşap ambalaj malzemes�n�,
2) Kontrplak, yonga levha, l�f levha, yönlend�r�lm�ş şer�t yonga levha-osb, kaplama esaslı levhalar g�b�

yapıştırıcı, ısı veya basınç ya da bunların komb�nasyonu �le oluşturulan, tamamen �şlenm�ş ahşap �le yapılmış ahşap
ambalaj malzemes�n�,

3) Üret�m esnasında ısıtılan şarap ve alkol fıçısını,
4) İşlenm�ş ve/veya zararlıdan ar� hale get�r�lerek üret�lm�ş; şarap, puro ve d�ğer hed�ye kutuları,
5) Talaş ve ahşap yünü,
6) Yük araçlarına veya konteynerlere kalıcı olarak bağlı ahşap b�leşenler�,
ç) 29/6/2006 tar�hl� ve 5531 sayılı Orman Mühend�sl�ğ�, Orman Endüstr� Mühend�sl�ğ� ve Ağaç İşler� Endüstr�

Mühend�sl�ğ� Hakkında Kanunun 4 üncü ve 5 �nc� maddeler�nde bel�rt�len yetk�, görev ve sorumlulukları,
kapsamaz.
Dayanak
MADDE 3- (1) Bu Yönetmel�k, 11/6/2010 tar�hl� ve 5996 sayılı Veter�ner H�zmetler�, B�tk� Sağlığı, Gıda ve

Yem Kanununun 15 �nc�, 34 üncü ve 38 �nc� maddeler�ne dayanılarak hazırlanmıştır.
Tanımlar
MADDE 4- (1) Bu Yönetmel�kte geçen;
a) Ahşap: Kabuklu ya da kabuksuz olmak üzere, yuvarlak, b�ç�lm�ş veya yonga hal�ne get�r�lm�ş her türlü

odunu,
b) Ahşap ambalaj malzemes�: B�r malın desteklenmes�, korunması veya taşınmasında kullanılan, ahşaptan

yapılmış palet, sandık, kasa, kutu, �st�f tahtası, kablo makarası, bob�n makarası ve benzer� ürünler�,
c) Bakanlık: Tarım ve Orman Bakanlığını,
ç) B�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�: Isıl �şlem uygulamasının yapıldığı �şletmen�n adı ve/veya unvanı,

ısıl �şlem uygulaması tar�h ve saat�, part� numarası, fırın numarası, ahşap ambalaj malzemes� ölçüsü �le çeş�d�n� adet
veya m³ c�ns�nden olacak şek�lde bütün sayfalarda göstereb�len, kamera s�stem� ve d�ğer tüm fırın ek�pmanlarının
kontrolünü sağlayab�len, ısıl �şlem fırını �çer�s�ndek� sıcaklık ölçerlerden alınan ver�ler� tam sayıdan sonrak� ondalık
kısmını �k� hanel� olacak şek�lde yuvarlamadan b�rer dak�kalık aralıklarla aktaran, bütün bu b�lg�ler� ısıl �şlem
uygulaması süres�nce kes�nt�s�z b�ç�mde Bakanlık ver� tabanına otomat�k olarak aktaran ve Ek-21’de bel�rt�len b�lg�ler�
raporlama �mkânı veren yazılım s�stem�n�,

d) Demonte ahşap ambalaj malzemes�: Kend� başına, başka b�r b�leşenle b�rleşmeden kullanılan �st�f ve destek
tahtası g�b� malzemeler �le palet dışındak� sandık, kasa, kutu, kablo ve bob�n makarası g�b� ahşap ambalaj
malzemes�n�n elde ed�lmes�nde kullanılan her b�r ahşap parça b�leşen�,

e) Demonte ahşap ambalaj malzeme hacm�: Demonte ahşap ambalaj malzemes�n�n en�, boyu ve yüksekl�ğ�ne
a�t sant�metre (cm) c�ns�nden değerler�n çarpımı sonucu elde ed�len, m³ olarak �fade ed�len hacm� (en x boy x



yüksekl�k = ……m³),
f) Denet�m: En az �k� ISPM 15 kontrol görevl�s�yle yapılan, bu Yönetmel�k kapsamındak� �z�n belges�ne esas

denet�mler�, �z�n belgel�, �z�n belges�z, tedar�kç�, kullanıcı ve �şaretleme aparatı satış �z�n belges�ne sah�p �şletmeler �le
�hracatta kullanılan ahşap ambalaj malzemeler�ne a�t denet�mler�,

g) D�elektr�k ısıtma yöntem� uygulanan ısıl �şlem fırını (DH): Kalınlığı 20 cm’y� geçmeyen ahşap ambalaj
malzemeler�n�n, en az b�r dak�ka süres�nce, yüzey sıcaklığı dah�l, asgar� 60 °C’l�k b�r sıcaklık elde etmek üzere
ısıtılmasına �mkan sağlayan m�krodalga, radyo frekansı g�b� ısıtma s�stem� ve b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�
�le b�rl�kte kullanılab�len asgar� 5 m³ hacme sah�p yapıyı,

ğ) DH ısıl �şlem uygulaması: Kalınlığı 20 cm’y� geçmeyen ahşap ambalaj malzemeler�n�n, d�elektr�k ısıtma
yöntem�yle (m�krodalga, radyo frekansı ve benzer�), en az b�r dak�ka süres�nce, yüzey sıcaklığı dâh�l, asgar� 60 °C’l�k
b�r sıcaklık elde etmek üzere ısıtılmasını,

h) DH ısıl �şlem uygulaması yapılab�l�r fırın hacm�: Fırın �çer�s�nde yer alan ısıtma s�stem� (m�krodalga, radyo
frekansı ve benzer�), asma tavan g�b� yapıların fırın �çer�s�nde kapladığı alandan sonra ger�ye kalan, ahşap ambalaj
malzemeler�n�n ısıl �şlem fırını �çer�s�ne konulab�ld�ğ� fırın hacm�n�,

ı) DH kamera s�stem�: B�r tanes� ahşap ambalaj malzemes�n�n ısıl �şlem fırınına g�r�ş kısmını, b�r tanes� de
çıkış kısmını görüntüleyecek açıyla uygun b�r yere monte ed�lm�ş �k� adet, dışarıda oluşacak olumsuz koşullar ve
karanlıkta, sab�t ve hareketl� görüntüyü en az 1080 p�ksel çözünürlükte v�deo ve fotoğraf görüntüsü olarak b�lg�sayar
kontrollü otomasyon s�stem�ne kaydedeb�len, bu kayıt ve görüntüler� yazıcıdan bastırıldığında, görüntünün
kayded�ld�ğ� tar�h ve saat�, çıktının sağ alt köşes�nde göstereb�len, b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem� �le kontrol
ed�leb�len s�stem�,

�) DH veya HT ısıl �şlem fırın hacm�: Isıl �şlem fırınının �ç ölçüler�n�n en�, boyu ve yüksekl�ğ�ne a�t sant�metre
(cm) c�ns�nden değerler�n çarpımı sonucu elde ed�len, m³ olarak �fade ed�len hacm� (fırın �ç� hacm�: en x boy x
yüksekl�k = ……m³),

j) Genel müdürlük: Bakanlık Gıda ve Kontrol Genel Müdürlüğünü,
k) Gümrüklü saha: Gümrük �dares�n�n denet�m, kontrol, yetk� ve sorumluluğunda bulunan; kara, dem�ryolu,

hava gümrük kapıları, �ç gümrükler �le d�ğer yer ve sahalarda f�z�k� olarak etrafından ayrılmış veya böyle added�len
yerler�; den�z gümrük kapılarında �se bu yerlerle b�rl�kte �lg�l� l�man yönetmel�kler� �le bel�rlenen l�man sahası ve
dem�rleme sahalarını kapsayan den�z ve kıyı alanlarını,

l) IPPC: Uluslararası B�tk� Koruma Sözleşmes�n�,
m) Isıl �şlem operatörü: Isıl �şlem uygulamaları, ISPM 15 �şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod

hakkında, müdürlükçe veya �l müdürlüğünce düzenlenen ısıl �şlem operatör eğ�t�m�ne katılarak başarılı olmuş ve Ek-
9’da yer alan Isıl İşlem Operatör Belges� düzenlenm�ş gerçek k�ş�y�,

n) Isıl �şlem uygulama h�zmet�: İz�n belgel� �şletme tarafından, tedar�kç� veya kullanıcının sah�p olduğu, bu
Yönetmel�k hükümler�ne veya ISPM 15 standardına uygun olmayan ahşap ambalaj malzemes�ne ısıl �şlem, ISPM 15,
�zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod uygulanmasını,

o) ISPM 15 �şaret�: Isıl �şlem uygulaması görmüş ahşap ambalaj malzemes�n�n, ISPM 15 standardını
sağladığını bel�rtmek amacıyla kullanılan, uluslararası düzeyde tanımlanmış logoyu,

ö) ISPM 15 �şaretlemes�: Ahşap ambalaj malzemes�n�n, �z�n belgel� �şletmelerce bu Yönetmel�k hükümler�ne
uygun olarak ısıl �şlem uygulamasına tab� tutulması sonrasında; ISPM 15 standardını sağladığını bel�rtmek amacıyla,
uluslararası düzeyde tanımlanmış ISPM 15 �şaret�n�n, ülkem�z TR kodu, �şletme numarası ve uygulanan ısıl �şlem
türünü �çeren logo �le �şaretlenmes�n�,

p) ISPM 15 kayıt defter�: İz�n belgel� �şletmelerce, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun b�ç�mde ısıl �şlem
uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekodu basılmış, sevke veya satışa hazır ahşap ambalaj
malzemeler�n�n, ısıl �şlem gördüğü part�ye a�t b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ndek� part� no, m�ktar, ölçü ve
çeş�t b�lg�ler� �le aynı olan ve bel�rt�len part�ye a�t ahşap ambalaj malzemeler�n�n sevk veya satışının yapıldığı tedar�kç�
ve kullanıcı b�lg�ler�n�n yazıldığı, her b�r ısıl �şlem fırını �ç�n ayrı ayrı tutulan, �l müdürlüğü ve müdürlük döner
sermaye �şletmeler�nden alınan defter�,

r) ISPM 15 kontrol görevl�s�: Bu Yönetmel�k kapsamında çıkarılacak yönergede şartları bel�rt�len yazılı ve
sözlü sınavdan başarılı olarak ISPM 15 kontrol görevl�s� yetk�s� almaya hak kazanmış, Bakanlık merkez ve taşra
b�r�mler� �le bağlı ve �lg�l� kuruluşlarda görevl� z�raat mühend�s�, orman endüstr� mühend�s� ve ağaç �şler� endüstr�
mühend�s� mesleğ�ne mensup personel�,

s) ISPM 15 standardı: IPPC tarafından, b�tk� sağlığı önlemler� �ç�n bel�rlenen uluslararası standartlardan,
uluslararası t�carete konu ahşap ambalaj malzemeler� hakkındak� düzenlemey�,

ş) İl müdürlüğü: İl tarım ve orman müdürlüğünü,
t) İl müdürü: İl tarım ve orman müdürünü,
u) İst�f çıtası: Isıl �şlem fırını �çer�s�nde ısıl �şlem uygulaması yapılacak ahşap ambalaj malzemeler� arasından

hava akışının sağlanması �ç�n aralarına konulan ahşap malzemey�,
ü) İst�f tahtası: T�car� malı korumak veya desteklemek �ç�n kullanılan ancak t�car� malla �l�şk�s� olmayan ahşap

ambalaj malzemes�n�,



v) İşaretleme aparatı: Ahşap ambalaj malzemes�n�n, �z�n belgel� �şletmelerce bu Yönetmel�k hükümler�ne
uygun olarak ısıl �şlem uygulamasına tab� tutulması sonrasında, ISPM 15 standardını sağladığını bel�rtmek amacıyla,
uluslararası düzeyde tanımlanmış ülkem�z TR kodu, �şletme numarası ve ısıl �şlem uygulaması türünü �çeren logoyla
�şaretlenmes� �şlem� �le �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod uygulamasını Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le
İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarına uygun olarak krom, p�r�nç ve benzer� metal kalıplar �le
yakarak, d�j�tal, manuel veya otomat�k mak�nelerle boyayarak, kazıyarak ahşap ambalaj malzemes�n� �şaretleyen araç
ve gereçler�n tümünü,

y) İşaretleme aparatı satış �z�n belges�: İz�n belgel� �şletmelere, �şaretleme aparatını �mal ederek satan veya
�mal ed�lm�ş �şaretleme aparatını alıp satan �şletmeler �ç�n düzenlenen, Ek-18’de yer alan İşaretleme Aparatı Satış İz�n
Belges�n�,

z) İşaretleme s�stem�: Ahşap ambalaj malzemeler� üzer�ne ISPM 15 �şaretlemes�n� otomat�k veya manuel
olarak uygulayan �şaretleme aparatlarına a�t s�stem�,

aa) İthalatçı: Malların; serbest dolaşıma g�r�ş rej�m�, dah�lde �şleme rej�m�, gümrük kontrolü altında �şleme
rej�m� ve geç�c� �thalat rej�m� prosedürler�ne tab� tutularak ülkem�ze get�r�lmes�n� sağlayan gerçek veya tüzel k�ş�y�,

bb) İz�n belges�: Ahşap veya ahşap ambalaj malzemeler�ne, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak ısıl
�şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basma konusunda başvuruda bulunan
gerçek ve tüzel k�ş�ler�n başvurularının ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce uygun görülmes� sonrasında, �l müdürlüğü
veya müdürlükçe düzenlenen, Ek-8’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belges�n�,

cc) İzleneb�l�rl�k �şaret�: Ahşap ambalaj malzemes�n�n, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak ısıl �şlem
uygulaması yapılması sonrasında Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15
İşaretleme Esaslarına uygun olarak fırın numarası, part� numarası ve ısıl �şlem uygulamasının yapıldığı tar�h� yıl olarak
gösteren logo �le �şaretlenmes�n�,

çç) HT ısıl �şlem uygulaması: Ahşap ambalaj malzemeler�n�n, konvans�yonel ısıl �şlem fırını �le en az otuz
dak�ka süres�nce, ahşap kalınlığı orta noktası sıcaklığı dâh�l, asgar� 56 °C’l�k b�r sıcaklık elde etmek üzere ısıtılmasını,

dd) HT ısıl �şlem uygulaması yapılab�l�r fırın hacm�: Fırın �çer�s�nde yer alan fan, asma tavan, serpant�n g�b�
yapıların fırın �çer�s�nde kapladığı alandan sonra ger�ye kalan, ahşap ambalaj malzemeler�n�n ısıl �şlem fırını �çer�s�ne
konulab�ld�ğ� fırın hacm�n�,

ee) HT kamera s�stem�: Isıl �şlem fırının kapısını karşıdan görecek ve fırının �çer�s�ne konulacak ahşap ambalaj
malzemeler�n tamamını görüntüleyecek açıyla uygun b�r yere monte ed�lm�ş b�r adet, dışarıda oluşacak olumsuz
�kl�msel koşullar ve karanlıkta, sab�t ve hareketl� görüntüyü en az 1080 p�ksel çözünürlükte v�deo ve fotoğraf
görüntüsü olarak b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne kaydedeb�len, bu kayıt ve görüntüler� yazıcıdan
bastırıldığında, görüntünün kayded�ld�ğ� tar�h ve saat�, çıktının sağ alt köşes�nde göstereb�len, b�lg�sayar kontrollü
otomasyon s�stem� �le kontrol ed�leb�len s�stem�,

ff) Kabuğu soyulmuş ahşap: Üzer�nde; uzunluğuna bakılmaksızın 3 cm’den daha az gen�şl�kte veya 3 cm’den
daha büyük gen�şl�kte olup da 50 cm²’den daha az toplam yüzey alana sah�p kabuk parçası bulunan ahşabı,

gg) Karant�na şartı: Etraftan zararlı organ�zma bulaşmasının önlenmes�ne yönel�k olarak kullanıcı, tedar�kç� ve
�z�n belgel� �şletmen�n sah�p olduğu bu Yönetmel�k hükümler�ne ve ISPM 15 standardına uygun, ısıl �şlem uygulaması
ve �şaretlemes� yapılmış ahşap ambalaj malzemeler� �le ısıl �şlem uygulaması yapılmamış �şarets�z ahşap ambalaj
malzemeler�n� b�r arada bulundurmamak üzere alacağı tüm tedb�rler�,

ğğ) Karekod: Isıl �şlem uygulamasına a�t ver�ler�n Bakanlık ver� tabanına kayıt olup part� numarası ver�ld�kten
sonra Ek-21’de yer alan Karekod İçer�s�nde Depolanacak B�lg�ler belges�nde bel�rt�len b�lg�lere er�ş�lmes�ne ve
bunların raporlanmasına olanak sağlayan �k� boyutlu barkodu,

hh) Karekodlu ısıl �şlem çıktısı: İz�n belgel� �şletmelerce bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak ısıl �şlem
uygulaması yapılmış ve b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne b�rer dak�kalık sıcaklık ver�ler� part� numarası
ver�lerek kaydolmuş �şlem�n, ısıl �şlem uygulamasının başlangıcından b�t�ş�ne kadark� sıcaklık ver�ler�nden sadece 56
°C ve üzer� sıcaklıkta kes�nt�s�z en az otuz dak�ka kaldığı süreye a�t olan beşer, onar, onbeşer veya y�rm�şer dak�kalık
değerler� b�r sayfalık çıktıda gösteren, sağ üst köşes�nde karekodu basılmış olarak Bakanlık ver� tabanından alınan
belgey�,

ıı) Karekodlu ahşap ambalaj malzemes�: Ahşap ambalaj malzemes�n�n, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun
olarak ısıl �şlem uygulaması yapılması sonrasında Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� İle İlg�l� Onaylı
Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarına uygun olarak karekod �le �şaretlenmes�n�,

��) Kompoz�t ahşap ambalaj malzemes�: 2 nc� madden�n �k�nc� fıkrasının (c) bend�nde bel�rt�len kapsam dışı
ahşap b�leşenler �le kapsam dâh�l�ndek� ahşap b�leşenler�n b�rl�kte kullanılmasıyla elde ed�len monte haldek� ahşap
ambalaj malzemes�n�,

jj) Kullanıcı: ISPM 15 standardına veya bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15
�şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekodu basılmış ahşap ambalaj malzemes� �hraç eden veya �hraç ed�lecek
ürün beraber�nde, ISPM 15 standardına veya bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15
�şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekodu basılmış ahşap ambalaj malzemes� kullanan �şletmeler�,



kk) Kuru hava veya buhar yöntem� uygulanan ısıl �şlem fırını (HT): Ahşap ambalaj malzemeler�n�n, kes�nt�s�z
en az otuz dak�ka süres�nce, ahşap kalınlığı orta noktası sıcaklığı dah�l, asgar� 56 °C’l�k b�r sıcaklık elde etmek üzere
ısıtılmasına �mkan sağlayan ısıtma s�stem� ve b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem� �le b�rl�kte kullanılab�len asgar�
50 m³ hacme sah�p ısıl �şlem yapab�len konvans�yonel fırını,

ll) Mal: T�car� veya başka b�r amaçla b�r yerden b�r yere nakled�len her türlü eşyayı,
mm) Monte ahşap ambalaj malzemes�: Ahşap ambalaj malzemes�n� oluşturan, her b�r ahşap parçanın,

b�rb�r�yle b�rleşt�r�lmes� sonrasında elde ed�len; palet, sandık, kasa, kutu, kablo makarası ve bob�n makarası g�b�
ürünler�,

nn) Monte ahşap ambalaj malzeme hacm�: Monte ahşap ambalaj malzemes�n�n en�, boyu ve yüksekl�ğ�ne a�t
sant�metre (cm) c�ns�nden değerler�n çarpımı sonucu elde ed�len m³ olarak �fade ed�len hacm� (en x boy x yüksekl�k =
……m³),

oo) Müdür: Z�ra� karant�na müdürünü,
öö) Müdürlük: Z�ra� karant�na müdürlüğünü,
pp) Onarım: Ahşap ambalaj malzemeler�nde, en fazla üçte b�r� oranında parça yen�lemes�n�,
rr) Otomat�k çakım ve �şaretleme hattı s�stem�: Ahşap ambalaj malzemes� üret�m� yapan, �malat safhaları

arasında gerekecek seçme, d�zme, döndürme, yerleşt�rme, b�rleşt�rme, çakma, ISPM 15 �şaretlemes� ve benzer�
�şlemler�n yapılab�ld�ğ� fabr�ka �ç� yürür bant veya otomat�k s�stemler�,

ss) Part�: Isıl �şlem uygulaması yapılmak üzere, DH veya HT ısıl �şlem fırını �çer�s�ne b�r seferde konulan
ahşap ambalaj malzemes�n�n tamamını,

şş) Part� numarası: Bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak ısıl �şlem uygulaması yapılıp 56 °C ve üzer�
sıcaklıkta kes�nt�s�z en az otuz dak�kalık süre tamamlandıktan sonra b�lg�sayarlı otomasyon s�stem� tarafından
otomat�k olarak ver�len ve Bakanlık ver� tabanına kayded�len rakamı,

tt) Serbest dolaşıma g�ren ürün: İthal ürün beraber�nde ülkem�z gümrükler�nden resm� olarak g�ren ve �thal
ürüne a�t faturanın ek�nde, �thal ürünle b�rl�kte kullanılan ahşap ambalaj malzemes�ne a�t ısıl �şlem çıktısını taşıyan,
IPPC’n�n hazırlamış olduğu ISPM 15 standardına uygun özell�kte olan, Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler�
İle İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarının üçüncü fıkrasında yer alan �zleneb�l�rl�k �şaret� ve
dördüncü fıkrasında yer alan karekod uygulaması har�ç d�ğer hükümler�ne uygun olan ahşap ambalaj malzemes�,

uu) Tedar�kç�: İhracatta kullanılmak üzere, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun, ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15
ve �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� �le karekodu basılmış ahşap ambalaj malzemes� �le �thal ed�len veya serbest dolaşıma
g�ren ISPM 15 standardına uygun ahşap ambalaj malzemeler�n� alıp satan �şletmeler�,

üü) Tedar�kç� kayıt belges�: İhracatta ürün beraber�nde kullanılan ISPM 15 standardına ve bu Yönetmel�k
hükümler�ne uygun ahşap ambalaj malzemes�n� alıp satan tedar�kç�ler �ç�n �l müdürlüğü ve müdürlükçe düzenlenen,
Ek-15’te yer alan İhracatta Kullanılan Ahşap Ambalaj Malzemes� Tedar�kç� Kayıt Belges�n�,

vv) Tedar�kç� kayıt defter�: Bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun b�ç�mde ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15
�şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekodu yapılmış �z�n belgel� �şletme veya başka b�r tedar�kç�den alınmış
ahşap ambalaj malzemeler� �le �thal ed�len veya serbest dolaşıma g�ren ISPM 15 standardına ve Ek-1’de yer alan
Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarının üçüncü fıkrasında yer alan
�zleneb�l�rl�k �şaret� ve dördüncü fıkrasında yer alan karekod uygulaması har�ç d�ğer hükümler�ne uygun ahşap ambalaj
malzemeler�n�n alış b�lg�ler�n�n yazıldığı, alınan bu ahşap ambalaj malzemeler�n�n başka b�r tedar�kç�ye veya
kullanıcıya satışına a�t b�lg�ler�n tedar�kç�lerce tutulduğu, �l müdürlüğü ve müdürlük döner sermaye �şletmeler�nden
alınab�len defter�,

yy) Ver� tabanı: Bakanlık tarafından oluşturulan, �z�n belgel� �şletmelerce yapılan ısıl �şlem uygulamalarına a�t
tüm �şlemler�n ve ver�ler�n elektron�k ortamda kayded�ld�ğ� Bakanlığa a�t d�j�tal depolama alanını,

zz) Yen�den üret�m: Ahşap ambalaj malzemeler�nde, üçte b�r�nden daha fazla oranda parça yen�lemes�n�,
aaa) Zararlı organ�zma: B�tk� veya b�tk�sel ürünlere zarar veren b�tk�, hayvan veya patojen�k ajanların tür,

streyn veya b�yot�pler�n�,
bbb) Zararlı organ�zma �le mücadele: İhracatta kullanılacak ahşap ambalaj malzemeler�n (ğ) ve (çç) bentler� �le

serbest dolaşıma g�ren ürünler�n ISPM 15 standardında bel�rt�len HT, DH, MB ve SF tedb�rler�ne uygun olarak �şlem
gördüğünü,

�fade eder.
İKİNCİ BÖLÜM

İz�n Belges� Başvurusu, İz�n Belges� Yen�leme Başvurusu, Tedar�kç� Kayıt Belges�
Başvurusu ve İz�n Belgel� İşletmeler�n Taşıması Gereken Şartlar

İz�n belges� başvurusu, �z�n belges� yen�leme başvurusu ve tedar�kç� kayıt belges� başvurusu
MADDE 5- (1) İz�n belges� almak �steyen �şletmeler, üçüncü fıkrada bel�rt�len belgeler�n, asılları veya belgey�

veren kurum onaylı ya da aslını görmek şartıyla, müdürlük veya �l müdürlüğü onaylı suretler�yle b�rl�kte; müdürlük
bulunan �llerde müdürlüğe, d�ğer �llerde �l müdürlüğüne müracaat eder.

(2) Müdürlük veya �l müdürlüğünce yapılan �nceleme sonucunda belgelerde yer alan b�lg�ler�n b�rb�r� �le
uyumlu olduğunun tesp�t ed�lmes� hal�nde, �şletmede �z�n belges�ne esas denet�m yapılır.



(3) Başvuru belgeler� şunlardır:
a) Ek-2/A’da yer alan başvuru d�lekçes�.
b) Ek-3’te yer alan Isıl İşlem Fırını Tekn�k Özell�kler� Belges�.
c) Ek-4’te yer alan Isıl İşlem Operatörü İş Sözleşmes�, (Isıl �şlem operatörünün, �şletme sah�b� veya ortağı

olduğunu belgelend�rmes� hal�nde, �ş sözleşmes� aranmaz.).
ç) Ek-5’te yer alan İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem Fırını/Isıtma S�stem�/Kontrol Odasının İşletme İçer�s�nde

Bulunduğu Yer� Göster�r Krok�.
d) Türk�ye T�caret S�c�l� Gazetes� veya Türk�ye Esnaf ve Sanatkârlar S�c�l Gazetes�.
(4) İz�n belges� başvurusunun, �şletmen�n merkez� veya şubes� �ç�n yapılması durumunda şu esaslar uygulanır:
a) İz�n belges�, �şletmen�n ısıl �şlem fırını kurduğu yer�n adres ve unvan b�lg�ler�ne göre düzenlen�r. İz�n

belges� gerçek ve tüzel k�ş�n�n unvanına ver�l�r. İşletmen�n unvanı ve adres� aynı olmak şartıyla �şletmen�n
h�ssedarlarının paylarını başkalarına devretmes� veya h�ssedarı olan ortaklarının aralarındak� pay devr� sonrası pay
dağılımının değ�şmes� �z�n belges�n�n yen�lenmes�n� gerekt�rmez. İz�n belges�n�n farklı unvana sah�p b�r �şletmeye
devred�lmes� durumunda �z�n belges�n�n yen�lenmes� gerek�r.

b) İlk defa �z�n belges� alacak �şletmeler�n, merkez veya şube olmak üzere hang�s� �ç�n müracaat ett�ğ�ne
bakılmaksızın, yen� b�r ISPM 15 �şaretleme numarası ver�l�r. Başvuru merkez �ç�n yapılmış �se bütün başvuru belgeler�
ve ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce düzenlenen tüm belgeler merkeze a�t adres ve unvan b�lg�ler�ne göre olmak
zorundadır. Başvurunun şube �ç�n yapılmış olması hal�nde başvuru belgeler�nden, Türk�ye T�caret S�c�l� Gazetes� veya
Türk�ye Esnaf ve Sanatkârlar S�c�l Gazetes�nde merkez ve şube b�lg�s� olması ve d�ğer belgelerdek� b�lg�ler �le ISPM
15 kontrol görevl�ler�nce düzenlenen tüm belgeler�n şubeye a�t adres ve unvan b�lg�ler�ne göre olması gerek�r.

c) İz�n belgel� b�r �şletmen�n, �z�n belges�nde yazan unvan ve adres� merkeze a�t bulunması hal�nde ve farklı b�r
adreste faal�yette bulunan şubes�ne yen� b�r ısıl �şlem fırını/fırınları kurulmuş olması şartıyla, şubede kurulan ısıl �şlem
fırınına, şube unvan ve adres b�lg�ler�ne göre yen� b�r ISPM 15 �şaretleme numarası ver�leb�l�r veya �z�n belgel�
�şletmen�n talep etmes� hal�nde şubeye, merkeze a�t �z�n belges�ndek� ISPM 15 �şaretleme numarası ver�leb�l�r.
Merkeze a�t ISPM 15 �şaretleme numarasının şubeye de ver�lmes� durumunda, şubeye kurulan ısıl �şlem
fırını/fırınlarına merkezde bulunan ısıl �şlem fırın sayısından sonra gelecek şek�lde numara ver�l�r. Düzenlenen �z�n
belges� şube unvan ve adres b�lg�ler�ne göre ISPM 15 �şaretleme numarası �se merkeze a�t olur. Merkez ve şubede
farklı ısıl �şlem operatörler�n�n �st�hdam ed�lmes� zorunludur.

ç) İz�n belges�ne sah�p �şletmen�n, Türk�ye T�caret S�c�l� Gazetes� veya Türk�ye Esnaf ve Sanatkârlar S�c�l
Gazetes�nde bel�rt�len ortakları veya h�ssedarları aynı olmak şartıyla, bu ortak veya h�ssedarlar üzer�ne kayıtlı b�rden
fazla farklı unvanda �şletme veya şube olması ve �z�n belgel� �şletme �le d�ğer �şletmeler�n sah�b� olan k�ş�ler arasında
b�r farklılık bulunmaması hal�nde; �z�n belgel� �şletme faal�yet�ne d�ğer �şletmelerden b�r�ne a�t unvanıyla devam
etmes� kaydıyla, bu durum dev�r �şlem� olarak değ�l unvan değ�ş�kl�ğ� olarak değerlend�r�lerek belge yen�leme �şlem�
yapılır. Yen� unvan ve adres b�lg�ler�, �z�n belges�nde bel�rt�len, ısıl �şlem fırının bulunduğu adres olacak şek�lde
Türk�ye T�caret S�c�l� Gazetes� veya Türk�ye Esnaf ve Sanatkârlar S�c�l Gazetes�nde yayınlatıldıktan sonra unvan
değ�ş�kl�ğ� �ç�n başvuru yapılır. İz�n belges�ne esas denet�m yapılmadan belge yen�lemes� yapılır. Yen� unvanla
faal�yet�ne devam ed�lecek �şletmen�n, ısıl �şlem fırınının bulunduğu yerde yer�ne farklı b�r adreste devam etmes� ve
ısıl �şlem fırını bu adrese taşınması hal�nde �z�n belges�ne esas denet�m yapıldıktan sonra belge yen�lemes� yapılır.

d) T�caret Bakanlığına bağlı gümrük sahaları ve serbest bölgelerde faal�yet gösteren �şletmeler�n; bu saha ve
bölgelerde olmak şartıyla, �k�nc� b�r k�ralama alanında faal�yette bulunmak üzere �z�n belges� alma taleb� olması
durumunda üçüncü fıkrada �sten�len belgelerden, merkez ve şubeye a�t Türk�ye T�caret S�c�l� Gazetes� veya Türk�ye
Esnaf ve Sanatkârlar S�c�l Gazetes�ne �lave olarak k�ralama alanına a�t adres� gösteren Türk�ye T�caret S�c�l� Gazetes�
veya Türk�ye Esnaf ve Sanatkârlar S�c�l Gazetes� yer�ne k�ralanan alana a�t k�ra sözleşmes� �sten�r.

(5) İz�n belgel� �şletmeler�n, �z�n belges� yen�leme �şlemler� aşağıda bel�rt�len durumlarda yapılır:
a) İz�n belgel� �şletmen�n, farklı b�r adrese taşınması durumunda; ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15

�şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k �şaret� yapılab�lmes� �ç�n, taşınma �şlem� önces� �şletme tarafından müdürlük ya da �l
müdürlüğüne Ek-2/B’de yer alan başvuru d�lekçes� �le müracaat ed�lmes� gerek�r. Taşınma �şlem� sonrasında üçüncü
fıkradak� belgelerle b�rl�kte, müdürlük veya �l müdürlüğüne müracaat ed�lmes� ve �z�n belges�ne esas denet�m
yapılması gerek�r. İz�n belges� �l müdürlüğü veya müdürlükçe yen�len�nceye kadar askıya alma �şlem� uygulanır.
Askıya alma �şlem� uygulanan �şletmede ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapılamaz, yapıldığının tesp�t
ed�lmes� hal�nde �z�n belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes� yapıldığına hükmed�l�r.

b) İz�n belgel� �şletmen�n, mevcut ısıl �şlem fırınının, �şletme �çer�s�ndek� yer�n�n, ısıl �şlem fırınını besleyen
ısıtma s�stem�n�n veya b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�n�n değ�şmes� durumunda; ısıl �şlem fırını ve ISPM 15
�şaret�n�n kullanılab�lmes� �ç�n, Ek-2/B’de yer alan başvuru d�lekçes�, Ek-3’te yer alan Isıl İşlem Fırını Tekn�k
Özell�kler� Belges� ve Ek-5’te yer alan İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem Fırını/Isıtma S�stem�/Kontrol Odasının
İşletme İçer�s�nde Bulunduğu Yer� Göster�r Krok� �le müdürlük veya �l müdürlüğüne müracaat ed�lmes� ve �z�n
belges�ne esas denet�m yapılması gerek�r. Yen�lenen ısıtma veya otomasyon s�stem�n�n ya da ısıl �şlem fırınının yen�
yer�nde kullanılab�leceğ� onaylanıp �z�n belges� �l müdürlüğü veya müdürlükçe yen�len�nceye kadar askıya alma �şlem�



uygulanır. Askıya alma �şlem� uygulanan �şletmede ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapılamaz;
yapıldığının tesp�t ed�lmes� hal�nde �z�n belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes� yapıldığına hükmed�l�r.

c) İz�n belgel� �şletmen�n, mevcut ısıl �şlem fırınının, ısıl �şlem fırınını besleyen ısıtma s�stem�n�n veya
b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�n�n değ�şmes� veya sayısının artması durumunda aşağıdak� hükümler uygulanır:

1) Daha önceden onay almış ısıl �şlem fırınının, ısıl �şlem fırınını besleyen ısıtma s�stem�n�n veya b�lg�sayar
kontrollü otomasyon s�stem�n�n değ�şt�r�lm�ş olması hal�nde; değ�şt�r�len ısıl �şlem fırını, ısıtma s�stem� veya b�lg�sayar
kontrollü otomasyon s�stem�n�n kullanılab�lmes� ısıl �şlem fırınında ısıl �şlem uygulaması yapab�lmes� ve ISPM 15
�şaret�n� kullanab�lmes� �ç�n, Ek-2/B’de yer alan başvuru d�lekçes�, Ek-3’te yer alan Isıl İşlem Fırını Tekn�k Özell�kler�
Belges� ve Ek-5’te yer alan İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem Fırını/Isıtma S�stem�/Kontrol Odasının İşletme İçer�s�nde
Bulunduğu Yer� Göster�r Krok� �le müdürlük veya �l müdürlüğüne müracaat etmes� ve �z�n belges�ne esas denet�m
yapılması gerek�r. Değ�şt�r�len ısıl �şlem fırını, ısıtma s�stem� veya b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�n�n
kullanılab�leceğ� onaylanıp �z�n belges� �l müdürlüğü veya müdürlükçe yen�len�nceye kadar söz konusu ısıl �şlem
fırınında, ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapılamaz, yapıldığının tesp�t� hal�nde �z�n belges� almadan
ISPM 15 �şaretlemes� yapıldığına hükmed�l�r.

2) Daha önceden onay almış ısıl �şlem fırınına �lave olarak yaptırılan ısıl �şlem fırın veya fırınlarında ısıl �şlem
uygulaması yapab�lmes� ve ISPM 15 �şaret�n� kullanab�lmes� �ç�n, Ek-2/B’de yer alan başvuru d�lekçes�, Ek-3’te yer
alan Isıl İşlem Fırını Tekn�k Özell�kler� Belges� ve Ek-5’te yer alan İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem Fırını/Isıtma
S�stem�/Kontrol Odasının İşletme İçer�s�nde Bulunduğu Yer� Göster�r Krok� �le müdürlük veya �l müdürlüğüne
müracaat etmes� ve �z�n belges�ne esas denet�m yapılması gerek�r. Yen� ısıl �şlem fırın veya fırınlarının
kullanılab�leceğ� onaylanıp �z�n belges� �l müdürlüğü veya müdürlükçe yen�len�nceye kadar ısıl �şlem fırınlarında, ısıl
�şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapılamaz, yapıldığının tesp�t� hal�nde �z�n belges� almadan ISPM 15
�şaretlemes� yapıldığına hükmed�l�r.

3) Daha önceden onay almış ısıl �şlem fırınına �lave olarak kurulan yen� ısıl �şlem fırını veya fırınları �l
müdürlüğü veya müdürlükçe onaylanıncaya kadar �z�n belgel� �şletme onaylanmış ısıl �şlem fırınları kullanılmaya
devam eder.

ç) İz�n belgel� �şletmen�n, �şletmes� �çer�s�ne otomat�k çakım ve �şaretleme hattı s�stem� kurdurması
durumunda; �z�n belges� yen�leme başvurusunda bulunulması gerek�r. Bu durumda, Ek-2/B’de yer alan başvuru
d�lekçes�, otomat�k çakım ve �şaretleme hattı s�stem� kurulumuna a�t fatura �le b�rl�kte, en geç otuz gün �çer�s�nde
müdürlük veya �l müdürlüğüne müracaat eder. ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce �şletme �çer�s�nde otomat�k çakım ve
�şaretleme hattı s�stem� tesp�t ed�l�p, Ek-7’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belges�ne Esas
Denet�m Raporunda bel�rt�l�r. İz�n belges� �l müdürlüğü veya müdürlükçe yen�len�nceye kadar, bu �şletmede; ısıl �şlem
uygulaması sonrasında Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme
Esaslarına göre ISPM 15 �şaretlemes� yapılmaya devam ed�l�r. İz�n belges� yen�lenmes�ne müteak�p ısıl �şlem
uygulaması önces�nde ISPM 15 �şaretlemes� yapılab�l�r. İz�n belges� yen�lenmeden ısıl �şlem uygulaması önces�nde
ISPM 15 �şaretlemes� yapılamaz; yapıldığının tesp�t� hal�nde �z�n belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes� yapıldığına
hükmed�l�r.

d) İz�n belgel� �şletmen�n, �z�n belges�n�n herhang� b�r �şletme tarafından devralınmak �stenmes� durumunda;
dev�r �şlem� önces� �şletme tarafından müdürlük veya �l müdürlüğüne Ek-2/B’de yer alan başvuru d�lekçes� �le
müracaat etmes� gerek�r. Dev�r �şlem� sonrasında �şletmey� devralacak �şletmen�n, üçüncü fıkranın (b), (c), (ç) ve (d)
bentler�ndek� belgeler ve �z�n belges� üzer�ndek� tüm hakların devred�ld�ğ�ne da�r noter onaylı dev�r sözleşmes� �le
b�rl�kte, müdürlük veya �l müdürlüğüne müracaat etmes� gerek�r. Devretmek �steyen �şletmede, dev�r sözleşmes�n�n
yapıldığı tar�hten �t�baren, devralan �şletmede �se �z�n belges� �l müdürlüğü veya müdürlükçe yen�len�nceye kadar ısıl
�şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapılamaz; yapıldığının tesp�t ed�lmes� hal�nde �z�n belges� almadan ISPM
15 �şaretlemes� yapıldığına hükmed�l�r.

e) İz�n belgel� �şletme, yetk�l� kurum veya kuruluş tarafından yapılan numarataj çalışmaları neden�yle adres�n�n
değ�şmes� durumunda; değ�ş�kl�ğ� tak�p eden �k� ay �çer�s�nde Ek-2/B’de yer alan başvuru d�lekçes� �le �z�n belges�
yen�leme başvurusunda bulunur. Üçüncü fıkranın (c) ve (d) bentler�ndek� belgeler ve �lg�l� kurum veya kuruluştan
alınacak numarataj belges� �le b�rl�kte, müdürlük veya �l müdürlüğüne müracaat ed�lmes� gerek�r. İz�n belges� �l
müdürlüğü veya müdürlükçe yen�len�nceye kadar, bu �şletmede; ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� �le
�zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekod basımı yapılab�l�r.

f) İz�n belgel� �şletme, unvanının değ�şmes� durumunda; değ�ş�kl�ğ� tak�p eden �k� ay �çer�s�nde Ek-2/B’de yer
alan başvuru d�lekçes� �le �z�n belges� yen�leme başvurusunda bulunur. Üçüncü fıkranın (b), (c) ve (d) bentler�ndek�
belgeler ve unvan değ�ş�kl�ğ�n� gösteren Türk�ye T�caret S�c�l� Gazetes� veya Türk�ye Esnaf ve Sanatkârlar S�c�l
Gazetes� örneğ� �le b�rl�kte, müdürlük veya �l müdürlüğüne müracaat ed�lmes� gerek�r. İz�n belges� �l müdürlüğü veya
müdürlükçe yen�len�nceye kadar, bu �şletmede ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k
�şaretlemes� ve karekod basımı yapılab�l�r.

(6) İz�n belges� �ptal ed�len �şletmelere a�t ISPM 15 �şaret numarası, �ptal ed�len �z�n belges�nde unvanı yazan
�şletme dışında başka �şletmeye ver�lmez. İz�n belges� �ptal ed�len �şletmen�n, yen�den �şaretleme �z�n belges� almak
�stemes� durumunda Ek-2/C’de yer alan başvuru d�lekçes� �le başvuruda bulunulması gerek�r. Üçüncü fıkranın (b), (c),



(ç) ve (d) bentler�ndek� belgelerle b�rl�kte, müdürlük veya �l müdürlüğüne müracaat etmes� ve �z�n belges�ne esas
denet�m yapılması gerek�r. İşletmen�n talep etmes� durumunda �ptal ed�len �z�n belges�ndek� ISPM 15 �şaret numarası
tekrar ver�leb�leceğ� g�b� yen� b�r ISPM 15 �şaret numarası da ver�leb�l�r.

(7) Ek-8’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belges�nde bel�rt�len ahşap ambalaj malzemes�
�şaretleme �z�n belges�n� almak �ç�n ahşap ambalaj malzemes�n�n üret�m aşamalarına a�t �malat safhalarında kullanılan
ham odun ürününün kesme, b�çme, seçme, d�zme, döndürme, yerleşt�rme, b�rleşt�rme, çakma g�b� �şlemler� �ç�n �ht�yaç
duyulan mak�ne ek�pmanına sah�p olmak, ahşap ambalaj malzemes� üret�c�s� olmak zorunlu değ�ld�r. Sadece DH ve
HT ısıl �şlem fırını kurulumu yapılarak da bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15
�şaretlemes� yapmak üzere �z�n belges� alınab�l�r.

(8) Tedar�kç� kayıt belges� almak �steyen �şletmeler, Ek-13’te yer alan İhracatta Kullanılan Ahşap Ambalaj
Malzemes� Tedar�kç� Kayıt Belges� Başvuru ve Beyannames� ve ek�ndek� belgeler�n asılları veya belgey� veren kurum
onaylı ya da aslını görmek şartıyla, müdürlük veya �l müdürlüğü onaylı suretler�yle b�rl�kte müdürlük bulunan �llerde
müdürlüğe, d�ğer �llerde �l müdürlüğüne müracaat eder. Müdürlük veya �l müdürlüğü ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce
başvuru sah�b� �şletmen�n adres�nde yapılan �nceleme sonucunda, Ek-13’te yer alan İhracatta Kullanılan Ahşap
Ambalaj Malzemes� Tedar�kç� Kayıt Belges� Başvuru ve Beyannames� ve ek�nde yer alan b�lg�ler�n doğru olduğunun
tesp�t ed�lmes� hal�nde, �şletme �ç�n Ek-14’te yer alan İhracatta Kullanılan Ahşap Ambalaj Malzemes� Tedar�kç� Kayıt
Belges� Başvurusunda Bulunan İşletmede Yapılan Denet�m Tutanağı düzenlen�r. Başvuruları uygun görülen
�şletmelere �l müdürlüğü veya müdürlükçe Ek-15’te yer alan İhracatta Kullanılan Ahşap Ambalaj Malzemes� Tedar�kç�
Kayıt Belges� düzenlen�r. İhracatta kullanılan ahşap ambalaj malzemes� tedar�kç� kayıt belges� alan f�rmaların, �s�m
l�stes� ve �let�ş�m b�lg�ler� Genel Müdürlüğe gönder�l�r. F�rmalara a�t b�lg�ler Genel Müdürlükçe Bakanlık �nternet
s�tes�nde yayımlanır. Dokuzuncu fıkrada bel�rt�len �şletmeler har�ç olmak üzere, �l müdürlüğü veya müdürlükçe
tedar�kç� kayıt belges� düzenlenmeyen �şletmelerde, �hracatta kullanılan ahşap ambalaj malzemes� t�caret� yapılamaz.
Yapıldığının tesp�t ed�lmes� hal�nde, zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem yaptığına hükmed�l�r.

(9) İz�n belgel� �şletmelerden veya tedar�kç�lerden bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak ısıl �şlem
uygulaması ve �şaretlemes� yapılmış veya ISPM 15 standardına uygun serbest dolaşımdan gelen ahşap ambalaj
malzemeler�n� alarak, bu ahşap ambalaj malzemeler� üzer�ne kapsam dışı olan karton, mukavva veya plast�k benzer�
malzemeler� monte ederek kullanıcının �hraç ürününü koyab�leceğ� hale get�ren bu �şletmelere ahşap ambalaj
malzemes� tedar�kç� kayıt belges� düzenlenmez.

(10) Dokuzuncu fıkrada bel�rt�len adına tedar�kç� kayıt belges� düzenlenmeyen �şletmeler, bu Yönetmel�k
hükümler�ne uygun olarak ısıl �şlem uygulaması ve �şaretlemes� yapılmış karekodlu ısıl �şlem çıktısı olan veya ISPM
15 standardına uygun serbest dolaşımdan gelen ahşap ambalaj malzemeler�n�, 8 �nc� ve 15 �nc� madde hükümler�ne
uygun olması ve fatura ek�nde ısıl �şlem çıktısı olmak koşuluyla alıp üzer�ne kapsam dışı malzemeler� monte ett�kten
sonra kullanıcılara satab�l�rler. Bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun �hracatta kullanılan ahşap ambalaj malzemeler�n�
alıp kapsam dışı malzeme monte etmeden doğrudan satamazlar. Kapsam dâh�l�nde olan malzemeler� kullanarak �lave
veya onarım yapamaz. Isıl �şlem uygulanmış ve ISPM 15 �şaretlemes� yapılmış ürünler� kes�p b�çerek şekl�n�
değ�şt�remezler. Aykırı �şlem yapıldığının tesp�t ed�lmes� hal�nde, zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem
yaptığına hükmed�l�r.

(11) Yurt �ç� kullanıma yönel�k ahşap ambalaj malzemes� t�caret� yapan �şletmeler, Bakanlığa kayıt olmak
üzere ahşap ambalaj malzemes� tedar�kç� kayıt belges� almak �ç�n müracaat edemez. Bakanlıkça, yurt �ç� kullanıma
yönel�k ahşap ambalaj malzemes� tedar�kç� kayıt belges� düzenlenmez.

(12) Tedar�kç� kayıt belgel� �şletmen�n adres�n�n değ�şmes�, başka �şletmeye devred�lmes� g�b� durumlarda
belge yen�leme �şlemler� sek�z�nc� fıkrada bel�rt�len �z�n alma hükümler�ne göre yapılır.

İz�n belgel� �şletmeler�n taşıması gerekl� şartlar
MADDE 6- (1) İz�n belgel� �şletmeler�n taşıması gerekl� genel şartlar şunlardır:
a) İşletmen�n �z�n belges�nde adres� bel�rt�len yerde bulunması zorunludur.
b) İşletmede, onaylanmış Ek-5’te yer alan İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem Fırını/Isıtma S�stem�/Kontrol

Odasının İşletme İçer�s�nde Bulunduğu Yer� Göster�r Krok�de bel�rt�len yer, sayı ve özell�kte ve 7 nc� maddede
bel�rt�len esaslara uygun şek�lde ısıl �şlem uygulaması yapab�l�r durumda olan ısıl �şlem fırını �le doğru ver� alımını
sağlayan b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem� ve ısıl �şlem fırınını besleyen ısıtma s�stem� bulunması gerek�r.

c) İşletmede yer alan b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�;
1) Isıl �şlem uygulaması başlamadan önce; ısıl �şlem uygulanacak ahşap ambalaj malzemes�n�n çeş�d�, adet

veya m³ c�ns�nden m�ktarı, ölçüsü �le fırın numarası g�r�lmes�ne �mkân veren,
2) Isıl �şlem uygulaması başladığında; uygulamanın yapıldığı �şletme adı ve/veya unvanı, ısıl �şlem uygulaması

tar�h ve saat� �le ısıl �şlem uygulamasına �l�şk�n b�rer dak�kalık ver�ler� otomat�k olarak kaydeden,
3) Bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak ısıl �şlem uygulaması tamamlanması sonrasında otomat�k olarak

part� numarası veren,
4) Part� numarası ver�lmes� sonrasında, ısıl �şlem uygulamasına a�t b�rer dak�kalık çıktılarda; ısıl �şlem tar�h�,

çeş�d�, ölçüsü, m�ktarı, part� numarası ve fırın numarasına a�t b�lg�ler� bütün sayfaların üst bölümünde olacak şek�lde
veren,



5) Isıl �şlem uygulamasının başından sonuna kadar ahşap sıcaklık ölçerler ve ortam sıcaklık ölçerlerden alınan
sıcaklık değerler� tam sayıdan sonra ondalık kısmını �k� hanel� olacak şek�lde yuvarlamadan ondalık olarak gösteren,

6) HT/DH ısıl �şlem uygulamasının, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak tamamlanıp part� numarası
verd�kten, b�rer dak�kalık sayısal ver�ler� Bakanlık ver� tabanına otomat�k olarak kayded�ld�kten sonra HT ısıl �şlem
fırınları �ç�n 56 °C ve üzer� sıcaklıkta en az otuz dak�ka kaldığı süreye a�t olan b�r sayfalık karekodlu ısıl �şlem
çıktısını, DH ısıl �şlem fırınları �ç�n, 60 °C ve üzer� sıcaklıkta en az b�r dak�ka kaldığı süreye a�t olan b�r sayfalık
karekodlu ısıl �şlem çıktısını almaya �mkân veren,

7) Kamera s�stem�; HT ısıl �şlem uygulaması başlamadan önce ısıl �şlem fırınının boş olarak b�r fotoğraf
görüntüsü ve on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsü �le �lg�l� part�ye a�t ahşap ambalaj malzemes�n�n tamamı ısıl �şlem
fırını �çer�s�ne konulduktan sonra kapılar kapatılmadan b�r fotoğraf görüntüsü ve on san�yel�k hareketl� v�deo
görüntüsünü manuel olarak, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak ısıl �şlem uygulamasını tamamlayıp part�
numarasını vermes� sonrasında ısıl �şlem fırını kapılarının b�r fotoğraf görüntüsü ve on san�yel�k hareketl� v�deo
görüntüsünü otomat�k olarak, ısıl �şlem fırınının kapılarının açılıp ısıl �şlem gören ahşap ambalaj malzemeler�n�n ısıl
�şlem fırını �çer�s�nden çıkartılmadan önce b�r fotoğraf görüntüsü ve on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsünü manuel
veya otomat�k olarak kaydeden; DH ısıl �şlem uygulaması başlamadan önce yürür bant s�stem�n�n g�r�ş ve çıkışları
kapatılmadan b�r fotoğraf görüntüsü ve on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsünü manuel olarak, g�r�ş ve çıkışlar
kapatılıp ısıl �şlem uygulaması başladıktan b�r dak�ka sonra b�r fotoğraf görüntüsü ve on san�yel�k hareketl� v�deo
görüntüsü ve ısıl �şlem uygulamasını bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak tamamlayıp part� numarasını vermes�
sonrasında b�r fotoğraf görüntüsü ve on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsünü manuel veya otomat�k kaydeden,

özell�kte olmak zorundadır.
ç) Isıl �şlem fırınında kullanılan sıcaklık ölçerler ve ver� kayıt ek�pmanlarının; �z�n belges�n�n alınmasını

tak�ben yılda en az b�r defa, �lg�l� sıcaklık değerler� konusunda Türk Akred�tasyon Kurumu tarafından akred�te olan b�r
kal�brasyon laboratuvarında 56 °C değer �ç�n kal�bre ed�lmes� gerek�r. Sıcaklık ölçerler ve ver� kayıt ek�pmanlarına a�t
kal�brasyon sert�f�kaları, �şletmede muhafaza ed�lmel� ve denet�mlerde ISPM 15 kontrol görevl�ler�ne göster�lmes�
gerek�r.

d) Isıl �şlem fırınında kullanılan, sıcaklık ölçer �le ver� kayıt ek�pmanları arasında sıcaklık ver�ler�n� �letmek
üzere bağlantı sağlayan kablolar, �lave kablo bağlantıları �le uzatılmış olamaz. Sıcaklık ölçer ve ver� kayıt
ek�pmanlarının kal�brasyonunun yapıldığına da�r b�lg�ler üzer�nde bulunmak zorundadır.

e) İşletmede; bu Yönetmel�kte bel�rt�len görevler� yapmak üzere, en az b�r ısıl �şlem operatörü �st�hdam
ed�lmek zorundadır.

f) İşletmede; �st�hdam ed�len ısıl �şlem operatörünün, �şletme sah�b� veya ortağı olmaması durumunda, ısıl
�şlem operatörü �le yapılmış Ek-4’te yer alan Isıl İşlem Operatörü İş Sözleşmes�n�n güncel halde bulunması ve
denet�mlerde ISPM 15 kontrol görevl�ler�ne göster�lmes� zorunludur.

(2) HT ısıl �şlem fırını �le ısıl �şlem uygulaması yapan �z�n belgel� �şletmeler�n taşıması gerekl� özel şartlar
şunlardır:

a) Isıl �şlem fırını �ç�nde veya dışında; ahşabın �ç sıcaklığını sağlamak �ç�n yeterl� hava akışını sağlayacak
özell�kte ve güçte, fan, vant�latör ve benzer� gerekl� c�hazların bulunması zorunludur.

b) Isı kaybını önlemek amacı �le ısıl �şlem fırınının yalıtımının sağlanmış olması gerekl�d�r.
(3) DH ısıl �şlem fırını �le ısıl �şlem uygulaması yapan �z�n belgel� �şletmeler, kalınlığı 5 cm’y� aşan ahşap

ambalaj malzemeler�ne ısıl �şlem uygulaması yapılacak ısıl �şlem fırınlarında; 2,45 GHz frekansındak� ısıtmada,
ısıtmanın homojen dağılımının sağlanması amacı �le ç�ft yönlü uygulama veya çoklu frekans yönlend�r�c�s�
kullanılmak zorundadır.

ÜÇÜNCÜ BÖLÜM
Isıl İşlem Uygulaması, ISPM 15, İzleneb�l�rl�k İşaretlemes� ve Karekod �le İşaretl� ve Kullanılmış Ahşap

Ambalaj Malzemeler�ne İl�şk�n Esaslar
Isıl �şlem uygulaması, ISPM 15 ve �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� �le karekoda �l�şk�n esaslar
MADDE 7- (1) Isıl �şlem uygulaması, ISPM 15 ve �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� �le karekod basılmasına �l�şk�n

genel esaslar şunlardır:
a) Isıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� �le karekod basılması �şlem� ISPM 15

�şaretleme �zn� askıya alınmamış durumdak� �z�n belgel� �şletmelerde, �st�hdam ed�len ısıl �şlem operatörünce, bu
maddede ve Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarına
göre yapılır.

b) ISPM 15 �şaretlemes�; �z�n belges�nde bel�rt�len adres�nde bulunan, onaylı ısıl �şlem fırın veya fırınlarında
yapılan ısıl �şlem uygulamasından sonra, �z�n ver�len �şaret numarası �le yapılır. Isıl �şlem uygulaması yapılmamış
ahşap ambalaj malzemes�ne, ISPM 15 �şaretlemes� yapılamaz. Ancak �z�n belgel� �şletmede otomat�k çakım ve
�şaretleme hattı s�stem� veya �şaretleme s�stem�n�n mevcut olması hal�nde; aşağıda bel�rt�len şartları sağlayan
�şletmelerde, ahşap ambalaj malzemes�ne ısıl �şlem uygulaması önces�nde, ISPM 15 �şaretlemes� yapılab�l�r:

1) B�r �şletmede otomat�k çakım ve �şaretleme hattının bulunması hal�nde, bu durumun Ek-7’de yer alan Ahşap
Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belges�ne Esas Denet�m Raporunda bel�rt�lmes� gerekl�d�r. Aks� halde ısıl �şlem



uygulaması önces�nde ISPM 15 �şaretlemes� yapılamaz.
2) Otomat�k çakım ve �şaretleme hattı s�stem� �le üret�lm�ş veya �şaretleme s�stem� bulunan �şletmelerde

ambalaj malzemeler�ne, �lk önce ISPM 15 �şaretlemes� yapılır. Isıl �şlem uygulaması bu Yönetmel�k hükümler�ne
uygun b�ç�mde tamamlanarak ısıl �şlem uygulamasına a�t ver�ler Bakanlık ver� tabanına kaydolduktan ve b�lg�sayar
otomasyon s�stem�nde part� numarası ver�ld�kten sonra �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basım �şlem� yapılır. Ahşap
ambalaj malzemeler�, �zleneb�l�rl�k �şaret� �le �şaretlenmeden ve karekod basılmadan �z�n belgel� �şletmen�n dışına
çıkarılamaz.

3) Otomat�k çakım ve �şaretleme hattı s�stem� veya �şaretleme s�stem� çalışmayan, kullanılmayan veya arızalı
olan �şletmelerde ısıl �şlem uygulaması önces�nde ISPM 15 �şaretlemes� yapılamaz.

4) İz�n belges� aldıktan sonra �şletmes� �çer�s�ne otomat�k çakım ve �şaretleme hattı s�stem� veya �şaretleme
s�stem� kurduran �şletmeler, �z�n belges� yen�lenmeden ısıl �şlem uygulaması önces�nde ISPM 15 �şaretlemes�
yapamaz.

5) Isıl �şlem operatörü, otomat�k çakım ve �şaretleme hattı s�stem� veya �şaretleme s�stem� �le yapılan ISPM 15
�şaretlemes�n�n, Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme
Esaslarına uygun olarak yapılıp yapılmadığından sorumludur.

6) Ahşap ambalaj malzemeler�ne ısıl �şlem uygulaması önces�nde �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımı
yapılamaz.

c) Isıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımı, montajı yapılmış ya da
montaja uygun olarak kes�lm�ş demonte haldek� ahşap ambalaj malzemes� ve parçalarına yapılır. Demonte halde ısıl
�şlem uygulaması ve �şaretlemes� yapılacak ahşap ambalaj malzemes� ve parçalarında aşağıda bel�rt�len esaslara
uyulur:

1) Montaj �şlem�, ısıl �şlem uygulamasını yapan �z�n belgel� �şletmede veya kullanıcı f�rmada yapılır.
2) Montaj �şlem�n�n �z�n belgel� �şletmede yapılacak olması hal�nde, ISPM 15 �şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k

�şaretlemes� ve karekod basımı montaj �şlem�nden sonra �şletmen�n adres�nde yapılır. Montaj �şlem�n�n kullanıcı
f�rmada yapılması hal�nde, ISPM 15 �şaretlemes� �z�n belgel� �şletmede her b�r parçaya ayrı ayrı �şlem uygulanır.
Montaj �şlem� tamamlandıktan sonra �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımı yapılır.

3) Montaj �şlem� sırasında, ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapılmamış herhang� b�r ahşap
malzeme kullanılamaz.

4) İz�n belgel� �şletmelerce kullanıcılara montajı tamamlanmış olarak tesl�m ed�len ahşap ambalaj
malzemeler�ne, kullanıcılar tarafından kapsam dâh�l�nde olan ahşap parça �laves� yapılamaz.

ç) Herhang� b�r kompoz�t ahşap ambalaj malzemes�n�n, ISPM 15 �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekod basımı
aşağıdak� esaslara göre yapılır:

1) Kompoz�t ahşap ambalaj malzemes� üzer�ndek� ISPM 15 �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod Ek-1’de yer alan
Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarına uygun olarak okunab�l�r
büyüklükte olmak zorundadır.

2) ISPM 15 �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basım �ş�, okunab�l�r büyüklük şartını sağlayan, yeterl� �şaretleme
ve basım alanı bulunması hal�nde, kompoz�t ahşap ambalaj malzemes�n�n kapsam dâh�l�nde olan ahşap parçası üzer�ne
Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarına göre yapılır.

3) Kompoz�t ahşap ambalaj malzemes�n�n kapsam dâh�l�nde olan ahşap parçaları üzer�nde yeterl� büyükte
�şaretleme ve basım alanı bulunmaması hal�nde, �şaretleme, okunab�l�r büyüklük şartını sağlayan kapsam dışı olan
parça üzer�ne Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme
Esaslarına göre yapılır.

d) B�r �şletmede �z�n belges�nde bel�rt�len adreste, aynı veya farklı b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne
sah�p b�rden fazla ısıl �şlem fırını olması hal�nde, tüm ısıl �şlem fırınları �ç�n aynı ISPM 15 �şaret� kullanılır. İz�n
belgel� �şletmedek� onaylanmış ısıl �şlem fırınına yen� ısıl �şlem fırını �lave ed�lmes� durumunda, her b�r ısıl �şlem fırını
ayrı ayrı değerlend�r�l�r. Yapılan ısıl �şlem uygulamalarına a�t her b�r fırın ve b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�
�ç�n ayrı b�r ISPM 15 kayıt defter� tutulur. Ahşap ambalaj malzemeler� ısıl �şlem uygulaması tamamlandıktan sonra;
önce ISPM 15 �şaret numarasının sonra �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımının ya da ISPM 15 �şaret�, �zleneb�l�rl�k
�şaret� ve karekodun aynı anda olacak şek�lde yapılması zorunludur.

e) Isıl �şlem uygulaması; ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımı zararlı organ�zmaların
galer�ler� ve �zler�n�n bulunmadığı, kabuğu soyulmuş ahşaptan üret�len ahşap ambalaj malzemeler�ne yapılır.

f) Isıl �şlem uygulamasından önce, fırın �çer�s�nde bulunan sıcaklık ölçerler ve ver� kayıt ek�pmanları kontrol
ed�lerek düzenl� çalışmaları sağlanır.

g) Her ısıl �şlem uygulaması başlamadan önce, b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne yapılacak ısıl �şlem
uygulamasının fırın numarası, part�de yer alacak ahşap ambalaj malzemes�n�n çeş�d� ve ölçüler�; montajlı halde ısıl
�şlem uygulananlar �ç�n adet ve demonte halde ısıl �şlem uygulananlar �ç�n m³ c�ns�nden m�ktarı g�r�l�r.

ğ) B�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne; ısıl �şlem uygulaması yapılmadığı halde yapılmış g�b� sayısal
ver�ler g�r�lemez, kamera s�stem� görüntüsü �lave ed�lemez, ısıl �şlem uygulamasına a�t kayıtlarda değ�ş�kl�k yapılamaz
veya herhang� b�r şek�lde dışarıdan müdahalede bulunulamaz.



h) B�r part�dek� ahşap ambalaj malzemes� m�ktarı, demonte veya monte ahşap ambalaj malzemes� olarak, ısıl
�şlem uygulaması yapılab�l�r fırın hacm�n�n alacağı m�ktardan fazla olamaz. Isıl �şlem uygulaması yapılab�l�r fırın
hacm� ÷ demonte veya monte ahşap ambalaj malzemes� hacm� ≥ 1 olmalıdır.

ı) Isıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımı yapılan ahşap ambalaj
malzemeler�n�n, �z�n belgel� �şletme tarafından başka b�r yere sevk�yatının yapılması durumunda, �z�n belgel� �şletme
tarafından düzenlenen sevk �rsal�yes� ve/veya fatura üzer�ne açıklama olarak sevk ed�len ahşap ambalaj malzemes�n�n
part� numarası, fırın numarası, ısıl �şlem tar�h�, çeş�d�, ölçüler�, m�ktarı yazılır ve ek�ne karekodlu ısıl �şlem çıktısı
konulur. Bu belgeler�n �şletmede kalan nüshaları �k� yıl süre �le muhafaza ed�lerek denet�m sırasında ISPM 15 kontrol
görevl�ler�ne sunulur.

�) Sevk �rsal�yes� ve/veya faturalara yazılan herhang� b�r part�dek� toplam ahşap ambalaj malzemes� m�ktarı ısıl
�şlem b�lg�sayar çıktılarında bel�rt�len m�ktardan fazla olamaz. İşletmede yapılan ısıl �şlem uygulamalarının
kayıtlarının ger�ye dönük olarak �nceleneb�lmes� �ç�n her �şletmede her b�r ısıl �şlem fırını �ç�n ayrı b�r ISPM 15 kayıt
defter� tutulur.

j) Isıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımı yapılarak satışı yapılan
ahşap ambalaj malzemeler�n�n, ısıl �şlem uygulaması yapılmadan satılan ahşap ambalaj malzemeler� �le b�rl�kte aynı
sevk �rsal�yes� ve/veya fatura �le satışının yapılması durumunda, ısıl �şlem uygulaması yapılmış ahşap ambalaj
malzemeler�n�n karşısına ısıl �şleml� �bares� yazılır.

k) B�r yıl veya daha fazla süre ısıl �şlem uygulaması yapmayan �z�n belgel� �şletmelerde ISPM 15 kontrol
görevl�ler�nce, �şletmede �z�n belges�ne esas denet�m yapılarak uygun bulununcaya kadar ısıl �şlem uygulaması, ISPM
15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımı yapılamaz. B�r yıl veya daha fazla süre ısıl �şlem uygulaması
yapmayan �z�n belgel� �şletmeler�n faal�yet� askıya alınır.

l) Isıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımı yapılmış ahşap ambalaj
malzemes�, sevk�yata kadar karant�na şartını sağlayacak şek�lde muhafaza ed�l�r.

m) İz�n belgel� �şletmede yapılan denet�mlerde; ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k
�şaret� ve karekod basımı yapılmış ahşap ambalaj malzemeler�nde, zararlı organ�zma, galer� ve �zler� bulunamaz.
İht�yaç duyulması hal�nde, ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basımı yapılmış ahşap ambalaj
malzemeler�nden numune alınarak zararlı organ�zma anal�z� yaptırılır.

(2) HT ısıl �şlem fırını �le ısıl �şlem uygulamasına �l�şk�n özel esaslar şunlardır:
a) Isıl �şlem uygulaması yapılacak ahşap ambalaj malzemes�, ısıl �şlem fırını �çer�s�ne, hava akışını

engellemeyecek şek�lde �st�flen�r. Hava akışını engelleyecek özell�ktek� ahşap ambalaj malzemeler� arasına �st�f çıtası
konularak hava akışı sağlanır.

b) Isıl �şlem uygulamasından önce ahşap sıcaklık ölçerler; ısıl �şlem test�nde tesp�t ed�len, ısıl �şlem fırınının en
geç ısınan dört farklı bölümündek� ahşap ambalaj malzemes�n�n en kalın yer�ne ya da en kalın bölgey� tems�l edecek
aynı özell�ktek� malzemeye ve çek�rdek sıcaklığını ölçecek der�nl�ğ�ne, merkez�ne yerleşt�r�l�r. Isıl �şlem
uygulamasında, fırın sıcaklığının ölçüleb�lmes� �ç�n en az �k� adet ortam sıcaklık ölçer kullanılır.

c) Ç�v� boyunca gerçekleşecek ısı transfer�, ahşap sıcaklık ölçer�n kaydetmekte olduğu sıcaklığın doğruluğunu
bozduğundan, ç�v�ler�n yakınına ahşap sıcaklık ölçer yerleşt�r�lmez.

ç) Ahşap ambalaj malzemeler�nde açılan del�klere yerleşt�r�len sıcaklık ölçerler; yerleşt�r�ld�ğ� ahşap ambalaj
malzemeler� ters çevr�ld�ğ�nde düşmeyecek sıkılıkta olmak zorundadır. Ahşap ambalaj malzemeler�nde açılan
del�klerden ısı yayılımı ve geç�ş�n� önlemek amacı �le sıcaklık ölçerler�n arka kısımları, uygun yalıtkan b�r malzeme �le
kapatılır veya dolgu malzemes� gerekt�rmeyen kapaklı sıcaklık ölçerler kullanılır.

d) Her ısıl �şlem uygulamasında, her b�r ahşap ve ortam sıcaklık ölçerden alınan değerler; başlangıç sıcaklık
değerler�nden �t�baren, kes�nt�s�z en az otuz dak�ka süre �le 56 °C veya üzer� ahşap kalınlığı orta noktası sıcaklığının
elde ed�ld�ğ� zamana kadar, b�rer dak�kalık aralarla b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�nde �zlen�r.

e) Isıl �şlem uygulamasında ortam sıcaklık ölçerlerden alınan değer, ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan değerden
yüksek olduğu andan �t�baren, ısıl �şlem uygulaması sonuna kadar ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan değerler, ortam
sıcaklık ölçerlerden alınan değerlerden yüksek olamaz.

f) Isıl �şlem uygulamasında, her b�r ahşap sıcaklık ölçerden; herhang� b�r dak�kada alınan değerler �le b�r
dak�ka önces�ndek� değerler arasındak� fark, 5 ºC’den fazla olamaz.

g) Yapılan her ısıl �şlem uygulamasından sonra, ısıl �şlem uygulamasına a�t b�lg�sayar kayıtlarında; �lg�l�
part�ye a�t kes�nt�s�z en az otuz dak�ka süre �le 56 °C veya üzer�, ahşap kalınlığı orta noktası sıcaklığının elde ed�ld�ğ�n�
gösterecek şek�ldek� b�rer dak�kalık ver�ler otomat�k olarak Bakanlık ver� tabanına kayded�l�r. Isıl �şlem uygulamasının
başlangıcından b�t�ş�ne kadark� b�rer dak�kalık sıcaklık ver�ler�nden sadece 56 °C ve üzer� sıcaklıkta kes�nt�s�z en az
otuz dak�ka kaldığı süreye a�t olan b�r sayfalık karekodlu ısıl �şlem çıktısından Bakanlık ver� tabanından �k� nüsha
alınır ve ısıl �şlem operatörünün ıslak �mzası �le onaylanır. 56 °C ve üzer� sıcaklıkta kes�nt�s�z en az otuz dak�ka kaldığı
süreye a�t olan b�r sayfalık karekodlu ısıl �şlem çıktısının b�r nüshası �şletmede �k� yıl saklanarak denet�mler sırasında
ISPM 15 kontrol görevl�ler�ne sunulur. Karekodlu ısıl �şlem çıktısının d�ğer nüshası satış yapılan kullanıcı veya
tedar�kç�ye sevk �rsal�yes� ve/veya fatura �le b�rl�kte ver�l�r. B�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ndek� kamera
s�stem� görüntüsü dâh�l tüm kayıtlı b�lg�ler de en az �k� yıl süre �le �şletmede muhafaza ed�l�r.



ğ) İlg�l� part�ye a�t ahşap ambalaj malzemes�n�n tamamının tek seferde değ�l, parça parça satılması hal�nde,
�z�n belgel� �şletmece aşağıdak� esaslar uygulanır:

1) İlg�l� part�ye a�t karekodlu ısıl �şlem çıktısı, ahşap ambalaj malzemes� çeş�d�, m�ktarı ve ölçüsü
değ�şt�r�lmeden, ısıl �şlem görmüş ahşap ambalaj malzemes�n�n tamamına a�t tüm b�lg�ler� göster�r şek�lde alınır.

2) Satışa a�t sevk �rsal�yes� ve/veya faturada yazan m�ktar, �lg�l� part�ye a�t karekodlu ısıl �şlem çıktısı
üzer�ndek� m�ktardan az �se karekodlu ısıl �şlem çıktısı üzer�ndek� b�lg�ler, sevk �rsal�yes� ve/veya faturadak� satış
m�ktar b�lg�ler�ne göre düzenlenemez.

3) Satışa a�t düzenlenen sevk �rsal�yes� ve/veya fatura ek�ne aynı part�ye a�t b�rden fazla karekodlu ısıl �şlem
çıktısı konulamaz.

h) Isıl �şlem fırınına ahşap ambalaj malzemeler� konulup kapıları kapatılıp ısıl �şlem fırını ısıtılmaya başladığı
süreden �t�baren ortam ve ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan sıcaklık değerler�n�n Bakanlık ver� tabanına kayded�lmes�
zorunludur. Isıl �şlem fırını ısıtılmaya başladığı süreden sonra ön ısıtma �şlem� veya başka �s�mler �le �s�mlend�r�len
ısıtma �şlemler�ne a�t sıcaklık değerler�n�n tamamının Bakanlık ver� tabanına kaydolması esastır.

ı) Isıl �şlem uygulaması devam ederken elektr�k kes�nt�s�, ısıtma s�stem�, fanlardan kaynaklanan arızalar veya
d�ğer beklenmeyen nedenler �le ısıl �şlem�n kes�nt�ye uğraması ve ısıl �şleme kes�nt�n�n b�tt�ğ� süreden �t�baren devam
ed�leb�lmes� durumunda; ısıl �şlem�n kes�nt�ye uğradığı süreden, kes�nt�n�n kalktığı süreye kadar olan zaman
d�l�m�ndek� değerlend�rmelerde, (d), (e) ve (f) bentler�ne uygunluk aranmaz ve ısıl �şlem uygulamasına kes�nt�n�n
b�tt�ğ� süreden �t�baren devam ed�leb�l�r. Bu şek�lde; ısıl �şleme devam ed�lmes� durumunda (d), (e) ve (f) bentler�ne
uygunluğun tekrar sağlandığı süre ısıl �şlem uygulamasının başlangıç noktası kabul ed�l�r. Bu başlangıç noktasından
�t�baren �k�nc� fıkra hükümler�ne uygun olması ve ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan 56 °C veya üzer�ndek� ahşap
kalınlığı orta noktası sıcaklığının elde ed�ld�ğ� süreden �t�baren kes�nt�s�z en az otuz dak�kalık süren�n sağlanması
koşulu �le ısıl �şlem uygulaması geçerl� kabul ed�l�r.

�) İz�n belges�ne esas denet�mde bel�rlenen ısıl �şlem fırının en geç ısınan dört noktası ve ortam sıcaklık
ölçerlerden b�rer dak�kalık sürelerle alınan değerlerden, ısıl �şlem uygulamasının herhang� b�r süre aralığında alınan
sıcaklık değerler�n�n, ardışık olarak üç dak�ka boyunca aynı olması hal�nde ısıl �şlem uygulamasının geçers�z olduğu
kabul ed�l�r.

j) Isıl �şlem uygulamasına a�t ortam ve ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan sayısal sıcaklık değerler�n�n tam
sayıdan sonrak� kısmı ondalık olarak göster�lmek zorundadır.

(3) DH ısıl �şlem fırını �le ısıl �şlem uygulamasına �l�şk�n özel esaslar şunlardır:
a) Kalınlığı 20 cm’y� geçmeyen ahşap ambalaj malzemeler�nde uygulanılır ve uygulamada ahşap yüzey

sıcaklığı dâh�l en fazla otuz dak�ka �çer�s�nde 60 °C veya daha yüksek sıcaklıklara ulaşılır.
b) Ahşap sıcaklık ölçerler, doğru ver�ler� elde edeb�lecek şek�lde ahşap yüzey�ne yerleşt�r�l�r.
c) Her ısıl �şlem uygulaması; ısıl �şlem test�nde tesp�t ed�len ısıl �şlem fırınının en yavaş ısınan bölümündek�

ahşap yüzey�ne yerleşt�r�lm�ş olan dört adet ahşap sıcaklık ölçer ve ısıl �şlem fırınının ön ve arka kısmındak� en yoğun
ahşap parçasının çek�rdeğ�ne yerleşt�r�lm�ş olan �k� adet ahşap sıcaklık ölçer �le sürekl� �zlen�r.

ç) Her ısıl �şlem uygulamasında, her b�r ahşap ölçerden alınan değerler�n değ�ş�m�; başlangıç sıcaklık
değerler�nden �t�baren, b�r dak�ka süre �le 60 °C veya üzer� ahşap yüzey sıcaklığının elde ed�ld�ğ� zamana kadar, b�rer
dak�kalık aralıklarla b�lg�sayar kayıtlarında görülür.

d) Isıl �şlem uygulaması sırasında; ahşabın yüzey sıcaklıklarını ölçen ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan
değerler; ahşabın çek�rdek sıcaklıklarını ölçen ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan değerlerden yüksek olamaz.

e) Yapılan her ısıl �şlem uygulamasından sonra, yapılan ısıl �şlem uygulamasına a�t b�lg�sayar kayıtlarında;
�lg�l� part�ye a�t kes�nt�s�z b�r dak�ka süre �le 60 °C veya üzer� ahşap yüzey sıcaklığının elde ed�ld�ğ� zamana kadar,
b�rer dak�kalık aralıklarla Bakanlık ver� tabanı s�stem� kayıtlarında görülür. Denet�mlerde b�r dak�kalık sayısal ver�lere
a�t kayıtlar ISPM 15 kontrol görevler�ne göster�l�r. Isıl �şlem uygulamasının başlangıcından b�t�ş�ne kadark� b�rer
dak�kalık sıcaklık ver�ler�nden sadece 60 °C ve üzer� sıcaklıkta en az b�r dak�ka kaldığı süreye a�t olan b�r sayfalık
karekodlu ısıl �şlem çıktısından Bakanlık ver� tabanından �k� nüsha alınır. 60 °C ve üzer� sıcaklıkta en az b�r dak�ka
kaldığı süreye a�t olan b�r sayfalık karekodlu ısıl �şlem çıktısının b�r nüshası �şletmede �k� yıl saklanarak denet�mler
sırasında ISPM 15 kontrol görevl�ler�ne sunulur. 60 °C ve üzer� sıcaklıkta en az b�r dak�ka kaldığı süreye a�t olan b�r
sayfalık karekodlu ısıl �şlem çıktısının d�ğer nüshası satış yapılan kullanıcı veya tedar�kç�ye sevk �rsal�yes� ve/veya
fatura �le b�rl�kte ver�l�r. B�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ndek� kamera s�stem� görüntüsü dâh�l tüm kayıtlı
b�lg�ler de en az �k� yıl süre �le muhafaza ed�l�r.

İşaretl� ve kullanılmış ahşap ambalaj malzemeler�ne �l�şk�n esaslar
MADDE 8- (1) Serbest dolaşıma g�ren, ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapılmış ahşap ambalaj

malzemes� onarım veya yen�den üret�m �şlem� yapılmamış ve karant�na şartlarını taşıyan koşullarda muhafaza ed�lm�ş,
üzer�nde zararlı organ�zma galer� ve �zler� olmayan ISPM 15 �şaretlemes� okunab�len ve �thal ürün beraber�nde
geld�ğ�ne da�r fatura ve ek�nde ısıl �şlem çıktısı olan ahşap ambalaj malzemeler� yen�den ısıl �şlem uygulaması ve
ISPM 15 �şaretlemes� yapılmadan, �hraç ed�lecek b�r mal �le b�rl�kte kullanılab�l�r.

(2) Serbest dolaşıma g�ren ahşap ambalaj malzemeler�n�n tekrar �hracatta ürün beraber�nde kullanılab�lmes�
�ç�n kullanıcılar ve tedar�kç�ler tarafından aşağıdak� esaslara uyulur:



a) Aynı zamanda �thalatçı olan kullanıcılar, �thal ett�kler� ürün beraber�nde serbest dolaşıma g�ren ahşap
ambalaj malzemeler�n�, �thal ett�kler� ürüne a�t faturanın ek�nde ürün beraber�ndek� ahşap ambalaj malzemes�ne a�t ısıl
�şlem çıktısı olması, ISPM 15 standardına ve Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler
ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarının üçüncü fıkrasında yer alan �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve dördüncü fıkrasında yer
alan karekod uygulaması har�ç d�ğer hükümler�ne uygun olması şartıyla herhang� b�r �şleme gerek olmaksızın, tekrar
kend�s�n�n yapacağı �hracat �şlem�nde kullanab�l�r. İthal ürün beraber�nde gelen ahşap ambalaj malzemes�ne a�t ısıl
�şlem çıktıları beş yıl süreyle saklanır. Denet�mlerde ISPM 15 kontrol görevl�ler�ne esas ürün faturası ve ek�ndek� ısıl
�şlem çıktısı �le b�rl�kte göster�l�r.

b) Tedar�kç�ler tarafından aşağıdak� esaslara uyulur:
1) Serbest dolaşıma g�ren ahşap ambalaj malzemeler�n� tekrar �hracatta kullanmak üzere Ek-1’�n üçüncü

fıkrasında yer alan �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve dördüncü fıkrasında yer alan karekod uygulaması har�ç d�ğer şartları
sağlaması ve bu serbest dolaşıma g�ren ahşap ambalaj malzemeler�n� satın aldığına da�r faturasının ve satın aldığı
kullanıcı veya tedar�kç�n�n kesm�ş olduğu faturanın ek�nde bu ürünlere a�t ısıl �şlem çıktısının olması koşuluyla almış
olduğu bu ürünler� kullanıcılara veya başka b�r tedar�kç�ye satab�l�r. Satış �şlem�ne a�t b�lg�ler tedar�kç� kayıt defter�ne
kayded�l�r. İthalatçı tarafından tedar�kç�ye bedels�z olarak ver�len, tedar�kç� adına düzenlenm�ş alış faturası olmayan
ahşap ambalaj malzemeler�, tekrar �hracatta kullanılmak üzere satılamaz.

2) Serbest dolaşıma g�rerek ülkem�ze gelmeyen, ürün beraber� olmayan, doğrudan ahşap ambalaj malzemes�
olarak b�tk� sağlık sert�f�kası �le �thal ed�len ahşap ambalaj malzemes�n�n başka b�r tedar�kç� veya kullanıcıya
satılab�lmes� �ç�n fatura ek�ne b�tk� sağlık sert�f�kasının onaylı suret�n�n konulması gerek�r. Tedar�kç�, b�tk� sağlık
sert�f�kasında bel�rt�len ahşap ambalaj malzemeler� m�ktarından fazla satış yapamaz. Söz konusu satış �şlem�ne a�t
b�lg�ler tedar�kç� kayıt defter�ne kayded�l�r.

3) Üzer�nde yabancı ülkelere a�t ISPM 15 �şaret� bulunan, serbest dolaşıma g�ren ve belgelend�r�lemeyenler �le
�z�n belgel� �şletmelerce ISPM 15 �şaret�, �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekodu basılmış fakat bu ahşap ambalaj
malzemeler�ne a�t karekodlu ısıl �şlem çıktısı olmayan ahşap ambalaj malzemeler� sadece yurt �ç�nde kullanılır. Yurt
�ç�nde kullanılmak üzere satışı yapılan bu ahşap ambalaj malzemeler�n�n satış faturası üzer�ne “�hracatta kullanılamaz”
�bares� yazılır. Tedar�kç�ler tarafından fatura üzer�ne “�hracatta kullanılamaz” �bares� yazılmadan satışının yapılması
durumunda, zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem yaptığına hükmed�l�r.

4) Alış faturası üzer�nde �hracatta kullanılamaz �bares� olmasına rağmen, kullanıcılar tarafından �hracatta
kullanıldığının tesp�t ed�lmes� durumunda, kullanıcının zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem yaptığına
hükmed�l�r.

5) Serbest dolaşıma g�ren ve üzer�ndek� ISPM 15 �şaret numarasına a�t ülken�n ısıl �şlem çıktısı olmayan ahşap
ambalaj malzemeler� �le �z�n belgel� �şletmelerce ISPM 15 �şaret� �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekod basılmış ahşap
ambalaj malzemeler�n�n karekodlu ısıl �şlem çıktısı yok �se bu tür ahşap ambalaj malzemeler�ne sah�p olan tedar�kç� ve
kullanıcılar; sah�b� oldukları ahşap ambalaj malzemeler�n�, �z�n belgel� �şletmelerden ısıl �şlem uygulama h�zmet�
alarak, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun hale get�rmes� şartıyla tekrar �hracat �şlemler�nde kullanab�l�r, satışını
yapab�l�r.

(3) Serbest dolaşıma g�ren ahşap ambalaj malzemeler� �le ISPM 15 �şaretlemes� yapılmış ahşap ambalaj
malzemes�n�n, onarım ve yen�den üret�m �şlemler�nde uyulması gerekl� esaslar şunlardır:

a) Onarım ve yen�den üret�m �şlemler�, �z�n belgel� �şletmelerde yapılır. İz�n belgel� �şletme har�c� b�r yerde
onarım veya yen�den üret�m �şlem� yapıldığının tesp�t ed�lmes� hal�nde yapanların, zararlı organ�zmalarla mücadeleye
aykırı �şlem yaptığına hükmed�l�r.

b) Onarımda kullanılacak her parçaya, onarım �şlem�n� yapan �z�n belgel� �şletme tarafından ısıl �şlem
uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� �le �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� yapılır. İk�nc� defadan sonrak� her onarım �şlem�nde
(c) bend�nde yer alan hükümler uygulanır.

c) Ahşap ambalaj malzemes�n�n yen�den üret�m� hal�nde ahşap ambalaj malzemes� üzer�nde bulunan ISPM 15
�şaret� boyama, zımparalama ve benzer� yöntemler �le kalıcı olarak yok ed�l�r. ISPM 15 �şaret� yok ed�len ahşap
ambalaj malzemes�n�n tamamına, yen�den ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve
karekod basım �şlem� yapılır.

DÖRDÜNCÜ BÖLÜM
Isıl İşlem Operatörü ve İst�hdamı �le Isıl İşlem Operatörünün Görevler�

Isıl �şlem operatörü ve �st�hdamı
MADDE 9- (1) Isıl �şlem operatörü olmak �ç�n en az l�se mezunu olan k�ş�ler; mezun�yet�n� �spatlayan

herhang� b�r belge, T.C. k�ml�k numarası beyanı ve d�lekçe �le Bakanlıkça bel�rlenen müdürlük ya da �l müdürlükler�ne
başvuruda bulunur. Adaylar; ısıl �şlem uygulamaları ve ISPM 15 �şaretlemes� hakkında Bakanlıkça bel�rlenen
müdürlük ya da �l müdürlükler� tarafından düzenlenecek beş günlük teor�k ve prat�k, Isıl İşlem Operatör Eğ�t�m�ne
katılır. Eğ�t�m�n tamamına katılmak zorunludur. Eğ�t�m sonunda, Bakanlıkça bel�rlenen müdürlük ya da �l
müdürlükler� tarafından yapılacak sınavda, yüz üzer�nden yetm�ş ve daha fazla puan alan adaylar başarılı sayılır.
Başarılı bulunan adaylara eğ�t�m� veren müdürlük veya �l müdürlüğünce, Ek-9’da yer alan Isıl İşlem Operatör Belges�
düzenlen�r. Isıl İşlem Operatör Belges� düzenlenenler�n l�stes� gereğ� �ç�n Genel Müdürlüğe b�ld�r�l�r.



(2) Müdürlük ya da �l müdürlükler� tarafından düzenlenen eğ�t�m sonunda adına ısıl �şlem operatör belges�
düzenlenenler�n ve belges� �ptal ed�lenler�n güncel l�stes�, Genel Müdürlükçe Bakanlık �nternet s�tes�nde yayımlanır.

(3) İz�n belgel� �şletmeler�n her b�r�nde, en az b�r ısıl �şlem operatörü �st�hdam ed�l�r. Aynı adreste üç veya daha
fazla ısıl �şlem fırını bulunan �z�n belgel� �şletmelerde en az �k� ısıl �şlem operatörü �st�hdam ed�l�r. İst�hdam ed�len her
ısıl �şlem operatörü �le ayrı ayrı Ek-4’te yer alan Isıl İşlem Operatörü İş Sözleşmes� yapılır. Isıl �şlem operatörünün
�şletme sah�b� veya ortağı olması durumunda �ş sözleşmes� aranmaz. İz�n belgel� �şletmeler�n herhang� b�r�nde �st�hdam
ed�len ısıl �şlem operatörü, başka b�r �z�n belgel� �şletmede �st�hdam ed�lemez.

(4) Aynı adreste üç veya daha fazla ısıl �şlem fırını bulunan �z�n belgel� �şletmelerde �st�hdam ed�len operatör
sayısının b�re düşmes� durumunda, �z�n belgel� �şletmedek� fırınlardan sadece �k�s� kullanılab�l�r.

(5) İst�hdam ed�len ısıl �şlem operatörler� ve �şletmen�n sah�b� veya ortağı olan ısıl �şlem operatörler� �le �lg�l�
değ�ş�kl�kler en geç b�r ay �çer�s�nde �l müdürlüğü veya müdürlüğe b�ld�r�l�r. İz�n belgel� �şletme; �st�hdam ed�len ısıl
�şlem operatörü �le yapılan noter onaylı �ş sözleşmes�n�n b�r suret�n�, sözleşmen�n yapıldığı tar�hten �t�baren en geç b�r
ay �ç�nde, �şletmen�n ısıl �şlem operatörü �şletmen�n sah�b� veya ortağı �se sah�b� ve ortağı olduğuna a�t b�lg�ler� �çeren
Türk�ye T�caret S�c�l� Gazetes� veya Türk�ye Esnaf ve Sanatkârlar S�c�l Gazetes�n�n yayımlanmasından �t�baren b�r
örneğ�n� en geç b�r ay �ç�nde �l müdürlüğü veya müdürlüğe ver�r.

Isıl �şlem operatörünün görevler�
MADDE 10- (1) Isıl �şlem operatörü, �z�n belgel� �şletmelerde, bu Yönetmel�k kapsamında yapılan �şlemler�, 7

nc� ve 8 �nc� maddeler �le Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15
İşaretleme Esaslarına uygun olarak yapmakla görevl�d�r. Ayrıca, ısıl �şlem operatörü; müdürlük veya �l müdürlüğünce,
ısıl �şlem operatörler�ne yönel�k düzenlenen eğ�t�mlere katılır.

(2) Isıl �şlem operatörü, �ş sözleşmes� yaptığı �z�n belgel� �şletmede bulunan b�lg�sayar kontrollü otomasyon
s�stem�, ısıl �şlem fırını ve ısıl �şlem fırınını besleyen ısı kaynağının çalıştırılması konusunda, ısıl �şlem fırınını kuran
�şletmeden eğ�t�m alır.

(3) Aşağıdak� durumlarda, �lg�l� ısıl �şlem operatörler�n�n, ısıl �şlem operatör belgeler� �l müdürlüğü veya
müdürlükçe �ptal ed�l�r, belges� �ptal ed�lenler�n b�lg�ler�, belgen�n �ptal ed�ld�ğ� tar�h �t�bar�yle Genel Müdürlüğe
b�ld�r�l�r.

a) Isıl �şlem operatörünün �st�hdam ed�ld�ğ� �z�n belgel� �şletmen�n, 7 nc� ve 8 �nc� maddeler �le Ek-1’de yer
alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarından herhang� b�r�ne aykırı
�şlem yaptığının tesp�t ed�lmes�.

b) Isıl �şlem operatörünün; müdürlük veya �l müdürlüğünce, ısıl �şlem operatörler�ne yönel�k düzenlenen
eğ�t�mler�n tamamına katılmaması.

c) Isıl �şlem operatörünün �st�hdam ed�ld�ğ� �z�n belgel� �şletmen�n 6 ncı maddede bel�rt�len esaslardan
herhang� b�r�n� kaybett�ğ� halde ısıl �şlem uygulamasının �şletmede �st�hdam ed�len ısıl �şlem operatörünce yapıldığının
tesp�t ed�lmes�.

(4) Isıl �şlem operatör belges� �ptal ed�lenler�n; ısıl �şlem operatörü olmak �ç�n �ptal tar�h�nden �t�baren b�r yıl
�çer�s�nde yaptıkları başvurular kabul ed�lmez.

(5) Isıl �şlem operatör kayıtlarının tamamı, Genel Müdürlükçe tutulur. Yen� belge alanlar �le belges� �ptal
ed�lenlere a�t b�lg�ler beklemeks�z�n Genel Müdürlüğe b�ld�r�l�r.

(6) İz�n belgel� �şletmelerde kes�nt�s�z �k� yıl süre �le �st�hdam ed�lemeyen ısıl �şlem operatörler�, Bakanlıkça o
yıl düzenlenecek h�zmet�ç� eğ�t�me katılmak zorundadır. Bakanlıkça resm� �nternet s�tes�nde �lan ed�len h�zmet�ç�
eğ�t�me mazerets�z katılım sağlamayan ısıl �şlem operatörler�n�n belges� �ptal ed�l�r; bu nedenle belges� �ptal ed�lenler
yen�den ısıl �şlem operatör belges� almak �ç�n b�r yıl bekleme süres�ne tab� değ�ld�r.

BEŞİNCİ BÖLÜM
Denet�m

İz�n belges�ne esas denet�m
MADDE 11- (1) Gerçek veya tüzel k�ş�lerce yapılan müracaat üzer�ne, 5 �nc� madden�n üçüncü fıkrasında

bel�rt�len belgeler�n uygun olduğunun tesp�t ed�lmes� sonrasında, müdürlük veya �l müdürlüğü ISPM 15 kontrol
görevl�ler� tarafından �z�n belges�ne esas denet�m aşağıda bel�rt�len şek�lde yapılır:

a) İşletmen�n; başvuru belgeler�nde yazılı olan adreste kurulu olup olmadığı,
b) İşletmede; bu Yönetmel�kte bel�rt�len görevler� yapmak üzere, ısıl �şlem operatörü �st�hdam ed�l�p

ed�lmed�ğ�,
c) Isıl �şlem fırını, ısıtma s�stem� ve kontrol odasının �şletme �çer�s�nde bulunduğu yer� gösteren Ek-5’te yer

alan İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem Fırını/Isıtma S�stem�/Kontrol Odasının İşletme İçer�s�nde Bulunduğu Yer�
Göster�r Krok�n�n, �şletme �çer�s�ndek� ısıl �şlem fırını, ısıtma s�stem� ve kontrol odasının yer� �le uyumlu olup
olmadığı,

kontrol ed�l�r.
(2) İşletmede yer alan b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�n�n;
a) Isıl �şlem uygulaması başladığında; uygulamanın yapıldığı �şletme adı ve/veya unvanı, ısıl �şlem uygulaması

tar�h ve saat� �le ısıl �şlem uygulamasına �l�şk�n b�rer dak�kalık ver�ler� otomat�k olarak kayded�p etmed�ğ�,



b) Isıl �şlem uygulanacak ahşap ambalaj malzemes�n�n fırın numarası, çeş�d�, ölçüsü, adet veya m³ c�ns�nden
m�ktarının g�r�lmes�ne �mkân ver�p vermed�ğ�,

c) Isıl �şlem uygulamasının, 56 °C ve üzer� sıcaklıkta en az otuz dak�ka kaldığı süre tamamlandıktan sonra
otomat�k olarak part� numarası ver�p vermed�ğ�,

ç) Ahşap sıcaklık ölçerler ve ortam sıcaklık ölçerlerden alınan sıcaklık değerler� tam sayıdan sonra ondalık
kısmını �k� hanel� olacak şek�lde yuvarlamadan ondalık olarak göster�p göstermed�ğ�,

d) İlg�l� part�ye a�t b�rer dak�kalık sayısal ver�ler� Bakanlık ver� tabanına otomat�k olarak kaydett�kten sonra
HT ısıl �şlem fırınları �ç�n 56 °C ve üzer� sıcaklıkta en az otuz dak�ka kaldığı süreye a�t olan b�r sayfalık ısıl �şlem
çıktısının, DH ısıl �şlem fırınları �ç�n 60 °C ve üzer� sıcaklıkta en az b�r dak�ka kaldığı süreye a�t olan b�r sayfalık ısıl
�şlem çıktısının alınıp alınamadığı,

e) B�r sayfalık ısıl �şlem çıktısını, ısıl �şlem uygulamasını bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak
tamamlanmadan ver�p vermed�ğ�,

f) Kamera s�stem�n�n, HT veya DH ısıl �şlem uygulamasına a�t uygun yerde ve özell�kte olup olmadığı,
kontrol ed�l�r.
(3) HT ısıl �şlem uygulaması yapan �şletmede yer alan ısıl �şlem fırını ve ısıtma s�stem�n�n;
a) Isıl �şlem fırını ve ısıtma s�stem�n�n tekn�k özell�kler�n� gösteren Ek-3’te yer alan Isıl İşlem Fırını Tekn�k

Özell�kler� Belges�n�n ısıl �şlem fırınını kuran ve kurduran taraflarca kaşelenerek �mzalanıp �mzalanmadığı,
b) İşletme �çer�s�ndek� ısıl �şlem fırınının sayısı, ölçüler� ve b�r part�de alacağı ahşap ambalaj malzemes�

m�ktarı tesp�t ed�lerek, Ek-7’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belges�ne Esas Denet�m
Raporunda bel�rt�len fırın ölçüler� �le Ek-3’te yer alan Isıl İşlem Fırını Tekn�k Özell�kler� Belges�ndek� b�lg�lerle
uyumlu olup olmadığı,

c) Isıl �şlem fırını �ç�nde veya dışında, ahşabın �ç sıcaklığını sağlamak �ç�n yeterl� hava akışını sağlayacak
özell�kte ve güçte, fan, vant�latör g�b� gerekl� c�hazların bulunup bulunmadığı,

kontrol ed�l�r.
(4) Isıl �şlem test�nde kullanılacak sıcaklık ölçerler ve ver� kayıt ek�pmanlarının;
a) Türk Akred�tasyon Kurumundan akred�te b�r kal�brasyon laboratuvarı tarafından ver�len kal�brasyon

sert�f�kalarının �şletmede bulunup bulunmadığı,
b) On üç adet sıcaklık ölçer �çer�s�nde en yüksek sapma değerler�ne a�t sıcaklık ölçer�n ve sapma değer�n�n

tesp�t ed�l�p ed�lmed�ğ�,
kontrol ed�l�r.
(5) İşletmede otomat�k çakım ve �şaretleme hattı s�stem� bulunup bulunmadığı kontrol ed�l�r.
(6) Montaj �şlem� yapılmış veya demonte haldek� ahşap ambalaj malzemes�ne, HT ısıl �şlem uygulamasında;
a) Isıl İşlem test�ne başlamadan önce;
1) Isıl �şlem fırınının boş hal�n�n, ısıl �şlem fırınının kapıları tam olarak açık şek�lde, �ç�n�n tamamının

görüneceğ� şek�lde b�r fotoğraf görüntüsü ve en az on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsünün manuel olarak alınıp
alınmadığı,

2) Isıl �şlem uygulamasının, zararlı organ�zmaların galer�ler� ve �zler�n�n bulunmadığı, kabuğu soyulmuş
ahşaptan üret�len ahşap ambalaj malzemes�ne yapılıp yapılmadığı,

3) Isıl �şlem fırınına, montaj �şlem� yapılmış veya demonte haldek� ahşap ambalaj malzemeler�n�n, hava akışını
engellemeyecek şek�lde �st�flen�p �st�flenmed�ğ�,

4) Isıl �şlem fırını �çer�s�ne �st�flenen ahşap ambalaj malzemes� m�ktarının, Ek-7’de yer alan Ahşap Ambalaj
Malzemes� İşaretleme İz�n Belges�ne Esas Denet�m Raporunda hesaplanan m�ktarı aşıp aşmadığı,

5) Ç�v� boyunca gerçekleşecek ısı transfer�, ahşap sıcaklık ölçer�n kaydetmekte olduğu sıcaklığın doğruluğunu
bozduğundan, ç�v�ler�n yakınına ahşap sıcaklık ölçer yerleşt�r�l�p yerleşt�r�lmed�ğ�,

6) B�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne, ısıl �şlem test� yapılacak part�de yer alan ahşap ambalaj
malzemes�n�n çeş�d�, aded� ve ölçüler�, demonte halde ısıl �şlem uygulananlar �ç�n m³ c�ns�nden m�ktarının ve test
�şlem� yapılan fırının numarasının yazılıp yazılmadığı,

7) Isıl �şlem fırını tam kapas�te doldurularak kapılarının kapatılmadan, ısıl �şlem fırınının kapısının olduğu
cepheden, ısıl �şlem fırının �çer�s�ndek� ısıl �şleme tab� tutulacak ahşap ambalaj malzemeler�n�n b�r fotoğraf görüntüsü
ve en az on san�yel�k v�deo kaydının alınıp alınmadığı,

kontrol ed�l�r.
b) Isıl İşlem test�nde;
1) On üç adet ahşap sıcaklık ölçer, ısıl �şlem test� yapılacak ahşap ambalaj malzemeler�ne, fırının her tarafını

tems�len, Ek-6’da yer alan Isıl İşlem Uygulaması Fırın İç� Sıcaklık Ölçer Yerleş�m Şeması örnek teşk�l edecek şek�lde
yerleşt�r�l�r. Ahşap sıcaklık ölçerler, ahşap ambalaj malzemes�n�n en kalın yer�ne ya da en kalın bölgey� tems�l edecek
aynı özell�ktek� malzemeye ve çek�rdek sıcaklığını ölçecek der�nl�ğe yerleşt�r�l�r. Ortam sıcaklığını ölçmek �ç�n en az
�k� adet sıcaklık ölçer konulur.

2) Tüm şartların yer�ne get�r�lmes� sonrasında ısıl �şlem test�ne başlanır. ISPM 15 kontrol görevl�ler� tarafından
ısıl �şlem test�nde, ahşap ambalaj malzemeler�n�n başlangıç sıcaklık değerler�nden �t�baren, kes�nt�s�z en az otuz dak�ka



süre �le 56 °C veya üzer� ahşap kalınlığı orta noktası sıcaklığına ulaştığı zamana kadar b�lg�sayar kontrollü otomasyon
s�stem�nce Bakanlık ver� tabanına b�rer dak�kalık aralıklarla kayded�ld�ğ�n� b�lg�sayar ekranında görülmes� gerek�r.

3) Isıl �şlem uygulamasının bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak tamamlanıp part� numarasının ver�lmes�
sonrasında, ısıl �şlem fırını kapılarının b�r fotoğraf görüntüsü ve en az on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsünü
otomat�k olarak b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne kayded�ld�ğ� görülür.

4) Isıl �şlem uygulamasının başlangıcından �t�baren kes�nt�s�z en az otuz dak�ka süre �le 56 °C veya üzer� ahşap
kalınlığı orta noktası sıcaklığının elde ed�ld�ğ� süreye a�t b�rer dak�kalık ver�ler� �çeren çıktıları Bakanlık ver�
tabanından karekodlu olarak, en az �k� takım hâl�nde alınır.

5) Isıl �şlem fırını �çer�s�ne, Ek-6’da yer alan Isıl İşlem Uygulaması Fırın İç� Sıcaklık Ölçer Yerleş�m Şemasına
uygun olarak ahşap ambalaj malzemes�ne yerleşt�r�len ahşap sıcaklık ölçerler ve ortam sıcaklık ölçerlerden b�rer
dak�kalık sürelerle alınan değerler, ısıl �şlem uygulamasının herhang� b�r süres�nden sonra ısıl �şlem uygulamasının
sonuna kadar aynı sıcaklık değerler�n� veremez. On üç adet ahşap sıcaklık ölçer�n her b�r�nden alınan sıcaklık
değer�nden, herhang� �k� ahşap sıcaklık ölçer�n sıcaklık değer� ısıl �şlem uygulaması b�t�m�ne kadar aynı �se veya ortam
sıcaklık ölçerlerden alınan sıcaklık değerler� aynı �se ısıl �şlem test� geçers�zd�r. Bu durumda ısıl �şlem test�n�n tekrar
ed�lmes� gerek�r.

6) Isıl �şlem uygulaması b�t�m�nde karekodlu ısıl �şlem çıktısı alınması sonrasında fırınının kapıları açılır. Isıl
�şlem gören ahşap ambalaj malzemeler�, ısıl �şlem fırını �çer�s�nden çıkartılmadan önce b�r fotoğraf görüntüsü ve en az
on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsü manuel olarak alınıp �şlem sonlandırılır.

(7) Montaj �şlem� yapılmış veya demonte haldek� ahşap ambalaj malzemes�ne DH ısıl �şlem uygulaması;
b�r�nc� ve �k�nc� fıkralara göre uygunluğunun tesp�t ed�lmes�nden sonra aşağıdak� esaslara göre yapılır:

a) DH ısıl �şlem uygulaması başlamadan önce yürür bant s�stem�n�n g�r�ş ve çıkışları kapatılmadan b�r fotoğraf
görüntüsü ve en az on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsü manuel olarak b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne
kayded�l�r.

b) On üç adet ahşap sıcaklık ölçer, ısıl �şlem test� yapılacak ahşap ambalaj malzemeler�ne, fırının her tarafını
tems�len, Ek-6’da yer alan Isıl İşlem Uygulaması Fırın İç� Sıcaklık Ölçer Yerleş�m Şeması örnek teşk�l edecek şek�lde
yerleşt�r�l�r. Kalınlığı 20 cm’y� geçmeyen ahşap ambalaj malzemeler�nde uygulanab�l�r ve bu yöntem� kullanacak
�şletmelerde yapılacak ısıl �şlem test�nde, ahşap sıcaklık ölçerler, ahşap yüzey�ne yerleşt�r�l�r. Isıl �şlem fırınının ön ve
arka kısmındak� en yoğun ahşap parçalarının çek�rdeğ�ne, en az b�rer adet ahşap sıcaklık ölçer yerleşt�r�l�r.

c) Tüm şartların yer�ne get�r�lmes� hâl�nde ısıl �şlem test�ne başlanır. ISPM 15 kontrol görevl�ler� tarafından,
ısıl �şlem test�nde, ahşap ambalaj malzemeler�n�n başlangıç sıcaklık değerler�nden �t�baren, b�r dak�ka süre �le 60 °C
veya üzer� ahşap yüzey sıcaklığının elde ed�ld�ğ� zamana kadar, b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�nce b�rer
dak�kalık aralıklarla kayded�ld�ğ�n� ve �sten�len sıcaklığa, en fazla otuz dak�ka �çer�s�nde ulaşıldığının b�lg�sayar
ekranında görülmes� gerek�r.

ç) Isıl �şlem uygulaması sırasında, ahşabın yüzey sıcaklıklarını ölçen ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan
değerler, ahşabın çek�rdek sıcaklıklarını ölçen ahşap sıcaklık ölçerlerden alınan değerlerden yüksek olamaz.

d) G�r�ş ve çıkışlar kapatılıp DH ısıl �şlem uygulaması başladıktan b�r dak�ka sonra b�r fotoğraf görüntüsü ve
en az on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsü otomat�k olarak b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne kayded�l�r.

e) Yapılan ısıl �şlem uygulamasından sonra kayıtların, b�rer dak�kalık ver�ler� �çeren çıktıları, Bakanlık ver�
tabanından karekodlu olarak en az �k� takım hâl�nde alınır.

f) Isıl �şlem uygulaması b�t�m�nde, karekodlu ısıl �şlem çıktılarının alınması sonrasında b�r fotoğraf görüntüsü
ve en az on san�yel�k hareketl� v�deo görüntüsünün manuel olarak alınıp b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne
kayded�lerek �şlem sonlandırılır.

(8) HT ve/veya DH ısıl �şlem uygulaması test�nden sonra Bakanlık ver� tabanından alınan graf�k çıktısı ve b�rer
dak�kalık aralıklarla alınan sıcaklık ver�ler�n� �çeren çoklu sayısal çıktıları üzer�nden on üç ayrı noktadan ölçülen ahşap
sıcaklıkları değerlend�r�lerek, fırının en geç ısınan dört bölges� tesp�t ed�l�r ve Ek-6’da yer alan Isıl İşlem Uygulaması
Fırın İç� Sıcaklık Ölçer Yerleş�m Şemasına yazılır.

(9) B�r �şletmede, aynı veya farklı b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�ne sah�p b�rden fazla ısıl �şlem fırını
olması hal�nde; her s�stem ve fırın �ç�n ayrı ayrı ısıl �şlem test� yapılarak fırınların, ısıl �şlem uygulamaları �ç�n
uygunluğu tesp�t ed�l�r.

(10) Isıtma s�stem� ve b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�n�n bulunduğu kontrol odasının fotoğrafları alınır.
(11) Isıl �şlem fırını, ısıtma s�stem� ve kontrol odasının �şletme �çer�s�nde bulunduğu yer� gösteren Ek-5’te yer

alan İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem Fırını/Isıtma S�stem�/Kontrol Odasının İşletme İçer�s�nde Bulunduğu Yer�
Göster�r Krok� ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce onaylanır.

(12) ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce, ısıl �şlem test sonuçlarının, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olduğunun
tesp�t ed�lmes� hal�nde, �şletmen�n HT ve/veya DH �şaret�n�n kullanımının uygunluğuna da�r, Ek-7’de yer alan Ahşap
Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belges�ne Esas Denet�m Raporu doldurulup onaylanır ve Ek-8’de yer alan Ahşap
Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belges� �l müdürü veya müdür �mzasına sunulur. İmzalanan �z�n belges� �le b�rl�kte
Ek-7’te yer alan Ahşap Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belges�ne Esas Denet�m Raporu, �şletmeden alınan tüm
fotoğraflar, graf�k çıktısı ve b�rer dak�kalık aralıklarla alınan sıcaklık ver�ler�n� �çeren karekodlu çoklu sayısal



b�lg�sayar çıktıları, düzenlenen Ek-6’da yer alan Isıl İşlem Uygulaması Fırın İç� Sıcaklık Ölçer Yerleş�m Şeması ve 5
�nc� maddede bel�rt�len başvuru belgeler� �le b�rl�kte �l müdürlüğü veya müdürlükte arş�vlen�r.

İz�n belgel� �şletmeler�n denet�m�
MADDE 12- (1) İz�n belgel� �şletmeler�n denet�mler�; yılın �lk altı aylık dönem�nde b�r kez, �k�nc� altı aylık

dönem�nde b�r kez olmak üzere, yılda en az �k� kez, ISPM 15 kontrol görevl�ler� tarafından yapılır. Denet�mlerde, ısıl
�şlem operatörler� veya �şletme yetk�l�s� hazır bulunur.

(2) İz�n belgel� �şletmelerde, denet�mler aşağıdak� şek�lde yapılır:
a) İşletmen�n �z�n belges�nde bel�rt�len adreste bulunup bulunmadığı, unvan değ�ş�kl�ğ� yapıp yapmadığı,

adres�n�n yetk�l� kurum veya kuruluş tarafından yapılan numarataj çalışmaları neden�yle değ�ş�p değ�şmed�ğ� ve �ş�n
bırakılıp bırakılmaması durumları tesp�t ed�l�r.

b) İşletme yetk�l�ler�, ISPM 15 kontrol görevl�ler� tarafından yapılacak her denet�mde; �şletmey� denet�me
açmak veya açtırmak, ISPM 15 kontrol görevl�ler�ne her türlü yardım ve kolaylığı sağlamak, �sten�len b�lg� ve
belgeler� ISPM 15 kontrol görevl�ler�ne tam ve doğru olarak vermek veya ver�lmes�n� sağlamak zorundadır.

c) İşletmede bulunan ısıl �şlem fırını b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem� ve ısıtma s�stem�n�n onaylanan ve
Ek-5’te yer alan İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem Fırını/Isıtma S�stem�/Kontrol Odasının İşletme İçer�s�nde
Bulunduğu Yer� Göster�r Krok�de bel�rt�len yerde ve sayıda olup olmadığı tesp�t ed�l�r.

ç) İşletmen�n; 6 ncı maddede yer alan; taşıması gerekl� şartlardan herhang� b�r�n� kaybed�p kaybetmed�ğ� tesp�t
ed�l�r.

d) İşletmen�n; 7 nc� ve 8 �nc� maddeler �le Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı
Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarından herhang� b�r�ne aykırı �şlem yapıp yapmadığı örnekleme usulü �le tesp�t
ed�l�r.

e) İşletmede, 7 nc� ve 8 �nc� maddeler �le Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı
Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarından herhang� b�r�ne aykırı durum tesp�t ed�lmes� hal�nde, �sten�l�rse ısıl
�şlem test� yapılır.

(3) Denet�mlerde tesp�t ed�len tüm hususlar, Ek-10’da yer alan Ahşap Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n
Belgel� İşletmelerde Yapılan Denet�me A�t Tutanağa yazılır. İk� nüsha olarak düzenlenecek denet�m tutanağının b�r
nüshası, denet�m yapılan �şletme yetk�l�s�ne ver�l�r.

(4) Yapılan denet�mlere a�t ver�ler; b�r�nc� dönemde en geç haz�ran, �k�nc� dönemde en geç aralık ayı sonuna
kadar Ek-11’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belgel� İşletmeler�n Denet�m Ver�ler� tablosuna
yazılarak Genel Müdürlüğe gönder�l�r.

(5) İz�n belgel� �şletmeler�n denet�mler�ne, Genel Müdürlükçe görevlend�r�len ISPM 15 kontrol görevl�ler� de
gözlemc� olarak katılab�l�r.

İz�n belges�z �şletme, tedar�kç�, kullanıcı �le �şaretleme aparatı satış �z�n belgel� �şletme denet�m�
MADDE 13- (1) Haklarında, ISPM 15 �şaretlemes� yaptığına yönel�k ş�kâyet veya �hbar bulunan, �z�n belges�

sah�b� olmayan �şletmelerde, ISPM 15 �şaretlemes� yapılıp yapılmadığının tesp�t�ne �l�şk�n denet�m, ISPM 15 kontrol
görevl�ler�nce yapılır. Yapıldığının tesp�t ed�lmes� hal�nde, zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem yaptığına
hükmed�l�r. Denet�mde tesp�t ed�len hususlar, düzenlenecek tutanakta bel�rt�l�r.

(2) Tedar�kç�ler; yılda en az b�r kez, ISPM 15 kontrol görevl�ler� tarafından denetlen�r. Yapılan denet�mlere a�t
ver�ler en geç aralık ayı sonuna kadar Ek-12’de yer alan Kullanıcı (İhracatçı) / Tedar�kç� (İk�nc� Elc�) Denet�m
Raporunda bel�rt�len tabloya yazılarak, Ek-11’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belgel�
İşletmeler�n Denet�m Ver�ler� �le b�rl�kte Genel Müdürlüğe gönder�l�r.

(3) Kullanıcıların denet�m�; yılda en az b�r kez, �z�n belgel� �şletmeler ve tedar�kç�lerce tutulan kayıt
defterler�nde, ahşap ambalaj malzemes� satışı yapıldığı tesp�t ed�len kullanıcılardan, adres� kend� �ller�nde olan en az
b�r�nde ISPM 15 kontrol görevl�ler� tarafından yapılır.

(4) İz�n belgel� �şletme veya tedar�kç� tarafından, kullanıcıya kes�len satış faturası ve/veya �rsal�ye ek�nde yer
alan karekodlu ısıl �şlem çıktıları �le �z�n belgel� �şletme ve tedar�kç�lerce tutulan kayıt defterler�nde yer alan satış
b�lg�ler�n�n b�rb�r�yle uyumlu olup olmadığı ve 15 �nc� madde hükmüne uygun olarak ahşap ambalaj malzemes�n�n
alınıp alınmadığına �l�şk�n denet�m yapılır. Yapılan denet�mler en geç aralık ayı sonuna kadar Ek-12’de yer alan
Kullanıcı (İhracatçı) / Tedar�kç� (İk�nc� Elc�) Denet�m Raporundak� tabloya yazılarak, Ek-11’de yer alan Ahşap
Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belgel� İşletmeler�n Denet�m Ver�ler� �le b�rl�kte Genel Müdürlüğe gönder�l�r.

(5) İşaretleme aparatı satış �z�n belges� alan �şletmeler yılda en az b�r kez ISPM 15 kontrol görevl�ler�
tarafından denetlen�r.

(6) İz�n belges�z �şletmeler ve tedar�kç�ler; �şletmes� �çer�s�nde h�çb�r �şaretleme aparatını bulunduramaz.
İşletmes�nde, ülkem�z kodu TR veya d�ğer ülke kodlarına a�t �şaretleme aparatı bulundurduklarının tesp�t ed�lmes�
hal�nde, �z�n belges�z �şletmen�n ve tedar�kç�n�n, zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem yaptığına hükmed�l�r.

ALTINCI BÖLÜM
İl Müdürlüğü ve Müdürlükler�n Görevler�, Ahşap Ambalaj Malzemes� Tedar�kç�ler�, Kullanıcıları ve İşaretleme

Aparatı Satış İz�n Belgel� İşletmeler�n Sorumlulukları
İl müdürlüğü ve müdürlükler�n görevler�



MADDE 14- (1) İlk defa �z�n belges� almak �steyen �şletmeler�n başvuruları, �z�n belges�ne sah�p olan
�şletmeler�n �z�n belges� yen�leme ve �ptal başvuruları, tedar�kç� kayıt belges� �le �şaretleme aparatı satış �z�n belges� ve
�ptal başvuruları �l müdürlüğü ve müdürlüklerce aşağıda bel�rt�len esaslara göre yürütülür:

a) Tüm başvurular müdürlük bulunan �llerde müdürlüğe, müdürlük bulunmayan �llerde �l müdürlüğüne
müracaat ed�lerek yapılır.

b) Yapılan tüm başvurular ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce değerlend�r�l�r. Başvuruların bu Yönetmel�k
hükümler�ne uygun olması durumunda onaylanmak, uygun olmaması durumunda �se redded�lmek üzere �l müdürü
veya müdür onayına sunulur.

c) Uygun olan başvurular �ç�n, başvurunun türüne göre bu Yönetmel�k ek�nde yer alan aşağıdak� belgeler
düzenlen�r:

1) Ek-8’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemes� İşaretleme İz�n Belges�.
2) Ek-9’de yer alan Isıl İşlem Operatör Belges�.
3) Ek-15’te yer alan İhracatta Kullanılan Ahşap Ambalaj Malzemes� Tedar�kç� Kayıt Belges�.
4) Ek-18’de yer alan İşaretleme Aparatı Satış İz�n Belges�.
ç) Uygun olmayan başvurular �ç�n başvuru sah�b�ne yazılı olarak cevap ver�l�r.
d) Isıl �şlem operatörler�n�n, ısıl �şlem operatör belgeler�n� 10 uncu madden�n üçüncü fıkrasında bel�rt�len

hallerde �ptal eder.
e) İz�n belges�n� ve ISPM 15 �şaretleme yetk�ler�n�, 20 nc� madden�n b�r�nc� fıkrasında bel�rt�len hallerde �ptal

eder.
f) Ahşap ambalaj malzemes� tedar�kç� kayıt belges�n� ve �şaretleme aparatı satış �z�n belges�n� 21 �nc�

madden�n b�r�nc� fıkrasındak� hallerde �ptal eder.
g) İz�n belges�, tedar�kç� kayıt belges�, �şaretleme aparatı satış �z�n belges� ve ısıl �şlem operatör belges� �ptal

ed�lenlerce yapılan �t�razları değerlend�rerek sonuçlandırır.
Ahşap ambalaj malzemes� tedar�kç�ler� ve kullanıcılarının sorumlulukları
MADDE 15- (1) İhracatta kullanılan ahşap ambalaj malzemeler� tedar�kç�ler� ve kullanıcılarının

sorumlulukları şunlardır:
a) İz�n belgel� �şletmeden, ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekodu

basılmış olan ahşap ambalaj malzemes� alan tedar�kç� ve kullanıcılar; üzer�nde ısıl �şlem tar�h�, çeş�d�, ölçüsü, m�ktarı,
part� numarası ve fırın numarası yer alan karekodlu ısıl �şlem çıktıları �le çıktılar üzer�ndek� bu b�lg�ler�n açıklama
olarak yazıldığı fatura ve/veya �rsal�ye belgeler�n� ve ahşap ambalaj malzemes� üzer�nde yer alan karekodu okutarak
b�lg�ler�n satın alınan ürüne a�t olduğunu kontrol ederek tesl�m alır. Bu belgeler �k� yıl süre �le saklanır. Karekodlu ısıl
�şlem çıktıları üzer�ndek� ısıl �şlem tar�h�, çeş�d�, ölçüsü, m�ktarı, part� numarası ve fırın numarası �le fatura ve/veya
�rsal�ye belgeler�ne açıklama olarak yazılan b�lg�ler �le karekod �çer�s�nde yer alan b�lg�ler� karşılaştırılır, uyumlu
olmaması durumunda, alımı yapılan ahşap ambalaj malzemes�, kullanıcılar veya tedar�kç�ler tarafından kabul ed�lmez.
Uyumlu olmadığı halde kabulü yapılıp kullanıcılar tarafından �hracatta kullanıldığının, tedar�kç�lerce de t�caret�n�n
yapıldığının tesp�t ed�lmes� durumunda, kullanıcıların ve tedar�kç�ler�n zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem
yaptığına hükmed�l�r.

b) İz�n belgel� �şletmeden ısıl �şlem uygulanarak ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekodu
basılmış olan ahşap ambalaj malzemes� veya ısıl �şlem uygulama h�zmet� satın alan tedar�kç�ler�n satın almış olduğu
bu ahşap ambalaj malzemeler�n� başka b�r tedar�kç�ye veya kullanıcıya satması durumunda aşağıdak� hükümler
uygulanır:

1) Ahşap ambalaj malzemeler�n�n tamamının tek fatura ve/veya �rsal�ye �le satılması durumunda, kend�s�ne
�z�n belgel� �şletmece kes�len fatura ve/veya �rsal�ye ek�nde yer alan ıslak �mzalı, karekodlu ısıl �şlem çıktısının
fotokop�s�n� kend� �şletmes�ne a�t kaşe �le kaşeley�p �mzalayarak ahşap ambalaj malzemeler�n� sattığı kullanıcı veya
başka tedar�kç�ye düzenled�ğ�, b�r�nc� fıkranın (a) bend�nde bel�rt�len şek�lde düzenlenm�ş satış fatura ve/veya �rsal�ye
ek�ne �lave ederek ver�r. Düzenlenen fatura ve/veya �rsal�yen�n kend�s�nde kalan nüshası ek�ne, ıslak �mzalı karekodlu
ısıl �şlem çıktısının or�j�nal nüshasını koyarak muhafaza eder. Bu satış �şlem�ne a�t b�lg�ler tedar�kç� kayıt defter�ne
yazılır. Bu belgeler �k� yıl süre �le saklanır. Aks� �şlem yapan tedar�kç�ler�n zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı
�şlem yaptığına hükmed�l�r.

2) Ahşap ambalaj malzemeler�n�n tamamının b�rden fazla fatura ve/veya �rsal�ye �le parça parça satılması
durumunda, kend�s�ne �z�n belgel� �şletmece düzenlenen fatura ve/veya �rsal�ye ek�nde yer alan ıslak �mzalı karekodlu
ısıl �şlem çıktısından, parça parça satışa a�t düzenlem�ş olduğu fatura ve/veya �rsal�ye sayısı kadar fotokop� �le
çoğaltarak her b�r�n� kend� �şletmes�ne a�t kaşe �le kaşeley�p �mzalayarak bu ahşap ambalaj malzemeler�n� sattığı
kullanıcılara veya başka tedar�kç�lere kend�s�n�n kest�ğ�, b�r�nc� fıkranın (a) bend�nde bel�rt�len şek�lde düzenlenm�ş
satış faturası ve/veya �rsal�yes�ne ekleyerek ver�r. Kend�s�nde kalan ıslak �mzalı karekodlu ısıl �şlem çıktısının arka
yüzüne parça parça sattığı, fatura ve/veya �rsal�ye üzer�nde yer alan kullanıcı veya tedar�kç� unvan b�lg�ler�n� yazarak
muhafaza eder. Bu satış �şlem�ne a�t b�lg�ler tedar�kç� kayıt defter�ne yazılır. Bu belgeler �k� yıl süre �le saklanır. Aks�
�şlem yapan tedar�kç�ler�n zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem yaptığına hükmed�l�r.



3) Tedar�kç�ler; ahşap ambalaj malzemes�ne a�t alış fatura ve/veya �rsal�ye ek�nde yer alan karekodlu ısıl �şlem
çıktısı üzer�nde yer alan part� numarası, çeş�t, ölçü ve m�ktar b�lg�ler�n� tedar�kç� kayıt defter�n�n “alınan ahşap ambalaj
malzemes�” bölümüne kaydeder. Alınan bölümünde yer alan çeş�t, ölçü ve m�ktar b�lg�ler� �le uyumlu olacak şek�lde
bu ürünler hang� kullanıcı ve tedar�kç�ye satılmış �se satışa a�t b�lg�ler�, “satılan ahşap ambalaj malzemes�” bölümüne
kaydeder. Satılan bölümde yazan ahşap ambalaj malzemes� m�ktarı, alınan bölümde yazan ahşap ambalaj malzemes�
m�ktarından fazla olamaz. Aks� �şlem yapan tedar�kç�ler�n zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem yaptığına
hükmed�l�r.

c) Kullanıcılar; bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun ahşap ambalaj malzemeler�n� kullanmak ve Bakanlık
�nternet s�tes�nde yer alan �z�n belgel� �şletmeler veya tedar�kç� kayıt belges�ne sah�p olan �şletmelerden tem�n etmek
zorundadır. Bakanlıkça kayıt altına alınmamış, Bakanlık �nternet s�tes�nde b�lg�ler� yer almayan �şletmelerden,
�hracatta kullanılmak üzere ahşap ambalaj malzemes� satın alınamaz. Satın alan kullanıcıların zararlı organ�zmalarla
mücadeleye aykırı �şlem yaptığına hükmed�l�r.

ç) Ahşap ambalaj malzemeler� kullanıcıları �hracatta, en yakın zamanda ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15
�şaretlemes� ve �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� yapılmış ahşap ambalaj malzemeler�n� kullanır.

d) Ahşap ambalaj malzemeler� tedar�kç�ler� ve kullanıcıları, ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�,
�zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekodu basılmış ahşap ambalaj malzemeler� �le �şarets�z ahşap ambalaj malzemeler�n�
b�r arada bulunduramaz.

e) Ahşap ambalaj malzemeler� kullanıcıları, ISPM 15 �şaret�, �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekod taşıyan
ahşap ambalaj malzemeler�n� kullanırken ahşap ambalaj malzemeler�n�n, �z�n belgel� �şletmeden veya tedar�kç�den
tesl�m alındığı süreden, malın ülkem�z gümrükler�nden çıkışına kadar, bu malzemeler�n karant�na şartlarını
sağlamaktan sorumludur.

f) Kullanıcılar; kend� �hraç ürününü fasoncu, kom�syoncu ve benzer� aracı �şletmeler vasıtası �le �hraç etmes�
durumunda; fasoncu, kom�syoncu ve benzer� aracı �şletmeler�n �hraç ürün beraber�nde kullandığı ahşap ambalaj
malzemes�n�n bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olmasından kullanıcılar sorumludur.

g) Ahşap ambalaj malzemeler� tedar�kç�ler�; ISPM 15 �şaret�, �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekod taşıyan
ahşap ambalaj malzemeler�n�n, �z�n belgel� �şletmeden tesl�m alındığı süreden, kullanıcı veya başka b�r tedar�kç�ye
tesl�m�ne kadar, karant�na şartlarını sağlamaktan sorumludur.

ğ) Ahşap ambalaj malzemeler� tedar�kç�ler� ve kullanıcıları, ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15 �şaretlemes�,
�zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekodu basılmış olan ahşap ambalaj malzemes�nde herhang� b�r onarım veya yen�den
üret�m yapamaz.

İşaretleme aparatı satış �z�n belges�, �z�n belgel� ve �şaretleme aparatı satış �z�n belgel� �şletmeler�n
sorumlulukları

MADDE 16- (1) İz�n belgel� �şletmeler �le Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı
Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarına uygun ISPM 15 �şaretlemes�nde kullanacak, �şaretleme aparatını �mal veya
satışını yapacak �şletmeler�n uyacağı hususlar şunlardır:

a) İşaretleme aparatı satış �z�n belges� almak �steyen �şletmeler, �ster �malatçı �ster satıcı olsun, Ek-16’da yer
alan İşaretleme Aparatı Satış İz�n Belges� Başvuru ve Beyannames� �le ek�ndek� belgen�n aslını veya belgey� veren
kurum onaylı ya da aslını göstermek şartıyla, müdürlük veya �l müdürlüğü onaylı suretler�yle b�rl�kte müdürlük
bulunan �llerde müdürlüğe, d�ğer �llerde �l müdürlüğüne müracaat eder. Müdürlük veya �l müdürlüğü ISPM 15 kontrol
görevl�ler�nce başvuru sah�b� �şletmen�n adres�nde yapılan �nceleme sonucunda Ek-16’da yer alan İşaretleme Aparatı
Satış İz�n Belges� Başvuru ve Beyannames� ve ek�nde yer alan b�lg�ler�n doğru olduğunun tesp�t ed�lmes� hal�nde,
�şletme �ç�n Ek-17’de yer alan İşaretleme Aparatı Satış İz�n Belges� Başvurusunda Bulunan İşletmede Yapılan Denet�m
Tutanağı düzenlen�r. İl müdürlüğü veya müdürlükçe Ek-18’te yer alan İşaretleme Aparatı Satış İz�n Belges� düzenlen�r.

b) İl müdürlüğü veya müdürlükçe, �şaretleme aparatı satış �z�n belges� düzenlenmeyen �şletmelerde ISPM 15
�şaretleme aparatı �malatı ve satışı yapılamaz. Yapıldığının tesp�t ed�lmes� hal�nde, zararlı organ�zmalarla mücadeleye
aykırı �şlem yaptığına hükmed�l�r.

c) İşaretleme aparatı satış �z�n belgel� �şletmen�n adres�n�n değ�şmes�, başka �şletmeye devred�lmes� g�b�
durumlarda belge yen�leme �şlemler� b�r�nc� fıkra (a) bend�nde bel�rt�len �z�n alma hükümler�ne göre yapılır.

(2) İşaretleme aparatı satış �z�n belges�ne sah�p �şletmeler aşağıda bel�rt�len hususlara uymakla yükümlüdür:
a) İlk defa �şaretleme aparatı yaptıracak �z�n belgel� �şletmeler adına Ek-19’da yer alan İz�n Belgel�

İşletmelerce ISPM 15 İşaretlemes�nde Kullanılan İşaretleme Aparatını Yaptırma Uygunluk Belges� veya yıpranan,
bozulan �şaretleme aparatı yer�ne yen�s�n�n yapılab�leceğ�ne da�r �l müdürlüğü veya müdürlükçe düzenlenm�ş
uygunluk belges� kend�ler�ne tesl�m ed�lmeden �şaretleme aparatı yapamaz.

b) ISPM 15 �şaretlemes�nde kullanılmak üzere Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı
Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarında bel�rt�len logo dışında başka �şaret kullanılamaz. Yapılan �şaretleme
aparatı �çer�s�ndek� ISPM 15 �şaret� �çer�s�ne karekod, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve reklam amaçlı dâh�l h�çb�r res�m, f�gür,
yazı benzer� �fadelere yer ver�lmez.

c) Bell� b�r yazılım programı dâh�l�nde d�j�tal olarak �şaretleme yapan (kartuşla veya d�ğer yöntemlerle
boyayarak) aparatı satan �şletmeler, satışını yaptıkları �şaretleme aparatı �çer�s�ne �z�n belgel� �şletmeye ver�len �şaret



dışında başka b�r �şaret numarası yükleyemez.
ç) İşaretleme aparatı satış �z�n belgel� �şletme, �mal ett�ğ� veya satmış olduğu �şaretleme aparatının damgalama

yapan yüzey�n�n dışındak� d�ğer yüzeyler�n�n herhang� b�r�n�n uygun b�r yer�ne s�l�nmez özell�kte olacak şek�lde
kabartma, kazıma, lazer g�b� yöntemlerle kend�s�ne ver�len kayıt numarasını ve kayıt numarasından sonra �z�n belgel�
�şletmeye yaptığı aparat sayısını �fade edecek şek�lde numaralandırır. Bu şek�lde ser� numarası yazmadan �şaretleme
aparatı satışı yapılamaz. Satışı yapılan �şaretleme aparatlarına a�t ser� numaraları, �z�n belgel� �şletme bazında tutulan
kayıt defter�ne �şlen�r. Kayıt defter� denet�mlerde ISPM 15 kontrol görevl�ler�ne göster�l�r.

(3) İz�n belgel� �şletmelerce aşağıdak� esaslara uyulur:
a) İz�n belgel� �şletme; �ht�yaç duyduğu �şaretleme aparatını, Bakanlıkça yetk�lend�r�len �şaretleme aparatı satış

belges� olan �şletmelerden satın alır. Yetk�lend�r�lmem�ş �şletmelerden satın alınması durumunda �z�n belgel�
�şletmen�n, �z�n belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes� yaptığına hükmed�l�r.

b) İz�n belges� almaya hak kazanmış �şletmeler, Bakanlık �nternet s�tes�nde �şletmeler�ne ver�len �şaret
numarası ve �s�mler�n�n yayımlanmasına müteak�p �şaretleme aparatı satın alab�lmek �ç�n �l müdürlüğü veya
müdürlüğe müracaat eder.

c) İz�n belgel� �şletmeye, �l müdürlüğü veya müdürlükçe, �z�n belgel� �şletmes�ne a�t �şaret numarasını �çeren
�şaretleme aparatını yaptırması �ç�n Ek-19’da yer alan uygunluk belges� ver�l�r. Ek-19’da yer alan İz�n Belgel�
İşletmelerce ISPM 15 İşaretlemes�nde Kullanılan İşaretleme Aparatını Yaptırma Uygunluk Belges�n�, �şaretleme
aparatını yaptıracağı, �şaretleme aparatı satış �z�n belges� olan �şletmeye ver�r.

ç) İz�n belgel� �şletme; �l müdürlüğü veya müdürlükçe, almaya hak kazandığı �z�n belges�n�n f�z�k� hal�
kend�s�ne tesl�m ed�lmeden önce �lk defa satın aldığı �şaretleme aparatına a�t fatura ve faturada sayısı bel�rt�len dışında
başka �şaretleme aparatlarının olmadığına da�r Ek-20’de yer alan taahhütnamey� ver�r.

d) İl müdürlüğü veya müdürlüğe, �şaretleme aparatına a�t fatura fotokop�s� ve Ek-20’de yer alan taahhütname
ver�lmeden, �z�n belgel� �şletmelere �z�n belges�n�n f�z�k� hal� ver�lmez.

e) İz�n belgel� �şletmede; ısıl �şlem uygulamasına �z�n belges�n�n f�z�k� hal�n�n tesl�m ed�lmes�nden sonra
başlanır. İz�n belges�n�n f�z�k� hal� tesl�m alınmadan ısıl �şlem fırını, b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem� ve ısıtma
s�stem� kullanılamaz. Kullanılması durumunda �z�n belgel� �şletmen�n, �z�n belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes�
yaptığına hükmed�l�r.

f) İz�n belgel� �şletme, �z�n belges�n� tesl�m aldıktan sonra �lave �şaretleme aparatına �ht�yaç duyması hal�nde, �l
müdürlüğü veya müdürlüğe b�r d�lekçe �le müracaat eder. İlave olarak satın aldığı �şaretleme aparatına a�t fatura ve Ek-
20’de yer alan taahhütnamey�, �l müdürlüğü veya müdürlüğe tesl�m etmeden �lave olarak yen� satın aldığı �şaretleme
aparatını kullanamaz. Kullanılması durumunda �z�n belgel� �şletmen�n, �z�n belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes�
yaptığına hükmed�l�r.

g) İz�n belgel� �şletme denet�mler�nde, �z�n belgel� �şletmen�n Ek-20’de yer alan taahhütnamede bel�rt�len
sayının dışında, başka �şaretleme aparatı tesp�t ed�lmes� durumunda, �z�n belgel� �şletmen�n, �z�n belges� almadan
ISPM 15 �şaretlemes� yaptığına hükmed�l�r.

ğ) İz�n belgel� �şletme; �şletmes� �çer�s�nde kend� �şletmes�ne a�t olmayan h�çb�r �şaretleme aparatını
bulunduramaz. İşletmes�nde, ülkem�z kodu TR veya d�ğer ülke kodlarına a�t �şaretleme aparatı bulundurduklarının
tesp�t ed�lmes� hal�nde, �z�n belgel� �şletmen�n, �z�n belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes� yaptığına hükmed�l�r.

(4) İz�n belgel� �şletmen�n, sah�b� olduğu Ek-20’de yer alan taahhütnamede sayısı bel�rt�len �şaretleme
aparatlarından herhang� b�r�n�n yıpranması veya bozulması g�b� nedenlerle kullanılamayacak duruma gelmes� hal�nde
yer�ne yen�s� yaptırılab�l�r. Bu durumda şu esaslar uygulanır:

a) İz�n belgel� �şletme; Ek-20’de yer alan taahhütnamedek� �şaretleme aparatının özell�ğ�n� (yakarak, d�j�tal
boyayarak ve benzer�) ve yen�den yaptırma gerekçes�n� bel�rten b�r d�lekçe �le �l müdürlüğü veya müdürlüğe müracaat
eder.

b) İşaretleme aparatı satış belgel� �şletme tarafından; Ek-20’de yer alan taahhütnamedek� yıpranan veya
bozulan �şaretleme aparatı �mha ed�lmek üzere tesl�m alınarak, yer�ne yen�s�n�n yapılab�leceğ�ne da�r uygunluk yazısı
�l müdürlüğü veya müdürlükçe ver�l�r.

c) İl müdürlüğü veya müdürlükçe düzenlenen uygunluk yazısına �st�naden, �şaretleme aparatı satış belgel�
�şletme, yıpranan veya bozulan �şaretleme aparatını tesl�m alır ve �mha eder. Yer�ne �mha ett�ğ� m�ktar kadar yen�s�n�
yaparak �z�n belgel� �şletmeye tesl�m eder.

ç) İz�n belgel� �şletme yen�den yaptırılan �şaretleme aparatına a�t fatura ve güncellenen Ek-20’de yer alan
taahhütnamey� �l müdürlüğü veya müdürlüğe tesl�m eder. Yen�lenen �şaretleme aparatına a�t fatura ve güncel Ek-20’de
yer alan taahhütname ver�lmeden yen�lenen �şaretleme aparatı kullanılamaz. Kullanıldığının tesp�t ed�lmes�
durumunda, �z�n belgel� �şletmen�n, �z�n belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes� yaptığına hükmed�l�r.

d) İz�n belgel� �şletmede b�rden fazla otomat�k çakım ve �şaretleme hattı s�stem� mevcut ve bu �şletmede sab�t
b�rden fazla yakarak veya d�j�tal olarak �şaretleme yapan (kartuşla veya d�ğer yöntemlerle boyayarak) s�stem mevcut
bulunması hal�nde, bu durum Ek-20’de yer alan taahhütnamede açıklama olarak ayrıca bel�rt�l�r.

(5) İşaretleme aparatı satış �z�n belges� alan f�rmaların, �s�m l�stes� ve �let�ş�m b�lg�ler� Genel Müdürlüğe
gönder�l�r. F�rmalara a�t b�lg�ler Genel Müdürlükçe Bakanlık �nternet s�tes�nde yayımlanır.



YEDİNCİ BÖLÜM
İdar� Yaptırımlar

Askıya alma
MADDE 17- (1) İz�n belgel� �şletmelere, 5996 sayılı Kanunun 38 �nc� maddes�n�n b�r�nc� fıkrasının (e) bend�

hükümler�ne göre;
a) 5 �nc� madden�n beş�nc� fıkrasının (a) ve (b) bentler� �le (c) bend�n�n (1) numaralı alt bend�nde bel�rt�len

onaylanan koşulların değ�şmes� durumunda,
b) 5 �nc� madden�n beş�nc� fıkrasının (d) bend�nde bel�rt�len dev�r olacak �şletmeye, noter onaylı dev�r

sözleşmes�n�n yapıldığı tar�hten, �z�n belges� �l müdürlüğü veya müdürlükçe yen�len�nceye kadar,
c) 6 ncı maddede yer alan, taşıması gerekl� şartlardan herhang� b�r�n� kaybett�ğ� durumlarda,
ç) 7 nc� madden�n b�r�nc� fıkrasının (k) bend�nde bel�rt�len b�r yıl veya daha uzun süre ısıl �şlem uygulaması

yapılmaması durumunda,
altı ayı aşmamak üzere süre ver�l�r ve bu süre zarfında �şletmeler�n, ISPM 15, �zleneb�l�rl�k �şaretleme ve

karekod basma yetk�ler� askıya alınır.
(2) İz�n belgel� �şletmen�n b�rden fazla ısıl �şlem fırınının olması durumunda, askıya alma �şlem� sadece

eks�kl�ğ� tesp�t ed�len ısıl �şlem fırını �ç�n uygulanır. Bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olarak ısıl �şlem uygulaması
yapmaya elver�şl� d�ğer ısıl �şlem fırınlarında ısıl �şlem uygulaması, ISPM 15, �zleneb�l�rl�k �şaretlemes� ve karekod
basma �şlem� devam eder.

(3) ISPM 15, �zleneb�l�rl�k �şaretleme ve karekod basma yetk�s� askıya alınan �şletmeler�n; Ek-20’de yer alan
taahhütnamedek� �şaretleme aparatlarının tamamı, ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce tutanakla tesl�m alınır ve müdürlük
veya �l müdürlüğünde tutulur. Ver�len süre �çer�s�nde olumsuzlukların g�der�lmes� durumunda askı �şlem�
sonlandırılarak �şaretleme aparatları �şletmeye �ade ed�l�r.

(4) ISPM 15, �zleneb�l�rl�k �şaretleme ve karekod basma yetk�s� askıya alma �şlem�; 5996 sayılı Kanunun 42
nc� maddes�n�n �k�nc� fıkrası hükmüne göre, ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce uygulanır.

(5) Uygulanan askıya alma �şlemler�; beklemeks�z�n Genel Müdürlüğe b�ld�r�l�r. İz�n belgel� �şletmen�n askıya
alma �şlem�, Genel Müdürlükçe Bakanlık �nternet s�tes�nde yayımlanır.

İdar� para cezası
MADDE 18- (1) Aşağıda bel�rt�len durumlarda, �lg�l� �şletme veya k�ş�lere; 5996 sayılı Kanunun 38 �nc�

maddes�n�n b�r�nc� fıkrasının (b) bend�nde bel�rt�len �dar� para cezaları uygulanır:
a) Tedar�kç�ler�n; 5 �nc� madden�n sek�z�nc� fıkrasına, 8 �nc� madden�n �k�nc� fıkrasına, 13 üncü madden�n

altıncı fıkrasına, 15 �nc� maddeye ve 19 uncu madden�n b�r�nc� fıkrasının (a) bend�nde bel�rt�len hususlardan herhang�
b�r�ne aykırı �şlem yaptığının tesp�t ed�lmes�.

b) Kullanıcıların; 7 nc� madden�n b�r�nc� fıkrasının (c) bend�ne, 8 �nc� madden�n �k�nc� fıkrasına ve 15 �nc�
maddede bel�rt�len hususlardan herhang� b�r�ne aykırı �şlem yaptığının tesp�t ed�lmes�.

c) İşaretleme aparatı satış �z�n belgel� �şletmeler�n; 16 ncı madde hükmüne aykırı �şlem yaptığının tesp�t
ed�lmes�.

ç) İz�n belges�z �şletmeler�n; bu Yönetmel�k kapsamındak� ahşap ambalaj malzemeler�ne, ISPM 15
�şaretlemes� yapması veya 5 �nc� madden�n dokuzuncu ve onuncu fıkraları, 13 üncü madden�n b�r�nc� ve altıncı
fıkraları �le 19 uncu madden�n b�r�nc� fıkrasının (a) bend�nde bel�rt�len hususlardan herhang� b�r�ne aykırı �şlem
yaptığının tesp�t ed�lmes�.

d) İhraç ürün beraber�nde kullanılan ahşap ambalaj malzemeler� �le �lg�l� ISPM 15 standardına uygun olmadığı
gerekçes�yle, yurt dışından Genel Müdürlüğe yapılan b�ld�r�m neden�yle, b�ld�r�m yapan ülke yetk�l� otor�tes�nden
gönder�len resm� belge üzer�nde yapılacak değerlend�rme ve ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce kullanıcı ve tedar�kç�de
yapılacak denet�m sonucunda;

1) Tedar�kç�de, 8 �nc� madden�n �k�nc� fıkrası ve 15 �nc� maddede bel�rt�len hususlardan herhang� b�r�ne aykırı
�şlem yaptığının tesp�t ed�lmes�.

2) Kullanıcıların 7 nc� madden�n b�r�nc� fıkrasının (c) bend�ne, 8 �nc� madden�n �k�nc� fıkrasına ve 15 �nc�
maddede bel�rt�len hususlardan herhang� b�r�ne aykırı �şlem yaptığının tesp�t ed�lmes�.

(2) Aşağıda bel�rt�len durumlarda, �lg�l� �şletme veya k�ş�lere; 5996 sayılı Kanunun 38 �nc� maddes�n�n b�r�nc�
fıkrasının (e) bend�nde bel�rt�len �dar� para cezaları uygulanır:

a) İz�n belgel� �şletmeler�n; 5 �nc� madden�n beş�nc� fıkrasına, 7 nc� ve 8 �nc� maddelere, 16 ncı madden�n
üçüncü ve dördüncü fıkralarına, 22 nc� madden�n dördüncü fıkrasına ve Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler�
�le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarından herhang� b�r�ne aykırı �şlem yaptığının tesp�t ed�lmes�.

b) İhraç ürün beraber�nde kullanılan ahşap ambalaj malzemeler� �le �lg�l� ISPM 15 standardına uygun olmadığı
gerekçes�yle, yurt dışından Genel Müdürlüğe yapılan b�ld�r�m neden�yle, b�ld�r�m yapan ülke yetk�l� otor�tes�nden
gönder�len resm� belge üzer�nde yapılacak değerlend�rme ve ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce �z�n belgel� �şletmede
yapılacak denet�m sonucunda 7 nc� maddeye, 8 �nc� maddeye ve Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le
İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarından herhang� b�r�ne aykırı �şlem yaptığının tesp�t ed�lmes�.



(3) İz�n belgel� �şletmeler�n; 17 nc� madde kapsamında askı �şlem� uygulanmasına rağmen faal�yet�ne devam
ett�ğ�n�n tesp�t ed�lmes� durumunda �z�n belgel� �şletmen�n �şaretleme �z�n belges� almadan �şaretleme yaptığına
hükmed�l�r.

(4) 12 nc� madden�n �k�nc� fıkrasının (b) bend�ne aykırı davranan �şletme yetk�l�ler�ne, 5996 sayılı Kanunun 41
�nc� maddes�n�n b�r�nc� fıkrasının (ç) bend�nde bel�rt�len �dar� para cezası uygulanır.

(5) Yurt dışından alınan ger� b�ld�r�mlerde; ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce yapılacak denet�m sonucunda, �z�n
belgel� �şletmelerde 5 �nc� madden�n beş�nc� fıkrasına, 7 nc� ve 8 �nc� maddelere, 16 ncı madden�n üçüncü ve dördüncü
fıkralarına ve Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme
Esaslarına, tedar�kç�lerde �se 5 �nc� madden�n yed�nc� fıkrasına, 8 �nc� madden�n �k�nc� fıkrasına, 13 üncü madden�n
altıncı fıkrasına ve 15 �nc� maddede bel�rt�len hususlardan herhang� b�r�ne aykırı �şlem yaptığının tesp�t ed�lmes�
durumunda 5996 sayılı Kanunun 31 �nc� maddes�n�n altıncı fıkrası hükümler� uygulanır.

(6) Uygulanan �dar� para cezası �şlemler�, beklemeks�z�n Genel Müdürlüğe b�ld�r�l�r.
Uygun olmayan ahşap ambalaj malzemeler�
MADDE 19- (1) Ahşap ambalaj malzemeler�ne, �z�n belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k

�şaretlemes� ve karekod basılması, tedar�kç�ler�n ISPM 15 standardına ve bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun olmayan,
serbest dolaşıma g�ren ve alış faturası �le belgelend�r�lemeyen ahşap ambalaj malzemes� satışı yaptığının tesp�t
ed�lmes� veya �z�n belgel� �şletmede, 7 nc� ve 8 �nc� maddeler �le Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le
İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarından herhang� b�r�ne aykırı �şlem yapıldığının tesp�t ed�lmes�
durumunda aşağıda bel�rt�len tedb�r ve yaptırımlar uygulanır:

a) Tedar�kç�ler�n ve �z�n belges�z �şletmeler�n; zararlı organ�zmalarla mücadeleye aykırı �şlem yaptığına
hükmed�l�r. Satışı yapılan ahşap ambalaj malzemeler�n�n, 5996 sayılı Kanunun 32 nc� maddes�n�n b�r�nc� fıkrasının (a)
bend�ne göre p�yasaya arzı yasaklanır, p�yasaya arz ed�lenler aynı fıkranın (b) bend�ne göre, �şaretleme yapan �şletme
tarafından toplanır. Ahşap ambalaj malzemeler�; �şletme tarafından toplatılmaması durumunda, 5996 sayılı Kanunun
42 nc� maddes�n�n dördüncü fıkrası gereğ�, �lg�l� �l müdürlüğü veya müdürlük tarafından toplatılır, toplatma masrafının
�k� katı tutarın �şletme tarafından ödenmes� �ç�n b�r aylık ödeme süres� ver�l�r. Söz konusu ahşap ambalaj
malzemeler�nde bulunan ISPM 15 �şaretler�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod, �şaretleme yapan �şletme tarafından,
kazıma veya boyama yöntem� �le yok ed�l�r.

b) İz�n belgel� �şletmen�n; ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod bastığı ahşap ambalaj
malzemeler�n�n, 5996 sayılı Kanunun 32 nc� maddes�n�n b�r�nc� fıkrasının (a) bend�ne göre p�yasaya arzı yasaklanır.
P�yasaya arz ed�lenler aynı fıkranın (b) bend�ne göre, �şaretleme yapan �şletme tarafından toplanır. Ahşap ambalaj
malzemeler�; �şletme tarafından toplatılmaması durumunda, 5996 sayılı Kanunun 42 nc� maddes�n�n dördüncü fıkrası
gereğ�, �lg�l� �l müdürlüğü veya müdürlük tarafından toplatılır, toplatma masrafının �k� katı tutarın �şletme tarafından
ödenmes� �ç�n b�r aylık ödeme süres� ver�l�r. Söz konusu ahşap ambalaj malzemeler�nde bulunan ISPM 15 �şaret�,
�zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod �şaretleme yapan �şletme tarafından, kazıma veya boyama yöntem� �le yok ed�l�r.

İz�n belges� �ptal�
MADDE 20- (1) Aşağıdak� hallerde, �lg�l� �şletmeler�n �z�n belgeler� �ptal ed�l�r:
a) İşletmen�n �z�n belges�, 17 nc� madden�n b�r�nc� fıkrası hükümler�ne göre ISPM 15 ve �zleneb�l�rl�k

�şaretleme yetk�s� askıya alındığı halde, 5996 sayılı Kanunun 38 �nc� maddes�n�n b�r�nc� fıkrasının (e) bend�
hükümler�ne göre, ver�len süre sonunda askıya almayı gerekt�ren durumun devam ett�ğ�n�n tesp�t ed�lmes�.

b) İşletmen�n; yetk�l� kurum veya kuruluş tarafından yapılan numarataj çalışmaları har�ç olmak üzere, �z�n
belges�nde yazılı adreste bulunmadığının tesp�t ed�lmes�.

c) İşletmen�n, �ş� bıraktığının tesp�t ed�lmes�.
ç) İşletmec�ler�n; �l müdürlüğü, müdürlük veya Genel Müdürlüğe verd�ğ� resm� belgelerde, gerçeğe aykırı b�lg�

ve belge ver�ld�ğ�n�n tesp�t ed�lmes�.
d) İşletmec�ler�n, �z�n belges�n�n �ptal�n� talep etmes�.
(2) İz�n belges�, ISPM 15 �şaretleme yetk�s� �ptal ed�len �şletmeler�n �z�n belges� ve ISPM 15 �şaret kalıpları,

ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce tesl�m alınır. Tesl�m alınan �z�n belges� �l müdürlüğü veya müdürlüktek� f�rmaya a�t
arş�v dosyasında muhafaza ed�l�r, �şaret kalıpları �se �mha ed�l�r.

(3) İşletmen�n �steğ� �le �ptal ed�lenler har�ç, �z�n belges� �ptal ed�len �şletmeler�n, �ptal tar�h�nden �t�baren �k�
yıl �çer�s�nde yaptıkları �z�n belges� başvuruları kabul ed�lmez.

Tedar�kç� kayıt belges� ve �şaretleme aparatı satış belges� �ptal�
MADDE 21- (1) Aşağıdak� hallerde, �lg�l� �şletmeler�n ahşap ambalaj malzemes� tedar�kç� kayıt belges� ve

�şaretleme aparatı satış belges� �ptal ed�l�r:
a) İşletmen�n �ş� bıraktığının tesp�t ed�lmes�.
b) İşletmen�n yetk�l� kurum veya kuruluş tarafından yapılan numarataj çalışmaları har�ç olmak üzere, kayıt

belges�nde yazılı adreste bulunmadığının tesp�t ed�lmes�.
c) İşletmeler�n �l müdürlüğü veya müdürlüğe verd�ğ� resm� belgelerde, tahr�fat veya sahtec�l�k yaptığının tesp�t

ed�lmes�.
ç) İşletmeler�n belgeler�n�n �ptal�n� talep etmes�.



(2) Ahşap ambalaj malzemes� tedar�kç� kayıt belges� ve �şaretleme aparatı satış belges� �ptal ed�len �şletmeler�n
belgeler� ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce tesl�m alınır. Tesl�m alınan belgeler �l müdürlüğü veya müdürlükte �şletmen�n
dosyasında muhafaza ed�l�r.

SEKİZİNCİ BÖLÜM
Çeş�tl� ve Son Hükümler

D�ğer hükümler
MADDE 22- (1) Kullanıcının, t�car� b�r amaç taşımadan sadece kend�s�ne a�t �hraç ürününde kullanmak üzere

ahşap ambalaj malzemeler�ne ISPM 15 �şaretlemes�, �zleneb�l�rl�k �şaret� ve karekod basmak �ç�n �z�n belges� almış,
hem kullanıcı hem �z�n belgel� �şletme olması hal�nde, bu kullanıcıların, ISPM 15 kayıt defterler�n�n satış bölümüne
�lg�l� part�ye a�t ısıl �şlem görmüş ahşap ambalaj malzemeler� m�ktarının, hang� tar�hte, hang� ülkeye yapılan �hraç ürün
beraber�nde kullanmış �se sadece ülke adı, �hracat tar�h� ve m�ktar b�lg�ler�n� yazması gerek�r.

(2) İz�n belgel�, tedar�kç� kayıt belgel� ve �şaretleme aparatı satış belgel� �şletmeler�n �ptal ve belge yen�leme
başvuruları, �lk defa �z�n belges� alacak �şletmeler�n başvuruları, tedar�kç� kayıt belges� alacak �şletmeler�n başvuruları
�le �şaretleme aparatı satış belges� başvurusu yapan �şletmeler�n b�lg�ler�, başvuruların �l müdürlüğü veya müdürlükçe
onaylanması sonrasında, �l müdürlüğü veya müdürlükçe Genel Müdürlüğe b�ld�r�l�r. İşletmeler�n b�lg�ler� Genel
Müdürlükçe Bakanlığın resm� �nternet s�tes�nde yayımlanır.

(3) T�car� b�r amaçla ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapmayan, sadece kend� �hraç ürünü �ç�n
�ht�yaç duyduğu ahşap ambalaj malzemeler�ne ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapan kullanıcılar �ç�n 4
üncü madden�n b�r�nc� fıkrasının (kk) bend�nde bel�rt�len asgar� 50 m³ ısıl �şlem fırın büyüklüğü hükmü aranmaz.

(4) Sadece 7 nc� madden�n b�r�nc� fıkrasının (ç) bend�nde bel�rt�len kompoz�t malzemelerden elde ed�len
meyve kasaları ve kutu g�b� malzemeler�n b�leşenler�ne ısıl �şlem uygulaması ve ISPM 15 �şaretlemes� yapan �z�n
belgel� �şletmeler �ç�n 4 üncü madden�n b�r�nc� fıkrasının (kk) bend�nde bel�rt�len asgar� 50 m³ ısıl �şlem fırın
büyüklüğü hükmü aranmaz. Bu fıkra hükümler�ne göre faal�yette bulunan �şletmeler kompoz�t malzemelerden elde
ed�len meyve kasaları ve kutu g�b� b�leşenler dışında palet, sandık, kasa, �st�f tahtası, kablo makarası ve bob�n
makarası g�b� monte ve demonte ahşap ambalaj malzemeler�ne ısıl �şlem uygulaması yapamaz. Yapanlar hakkında �z�n
belges� almadan ISPM 15 �şaretlemes� yapıldığına hükmed�l�r.

(5) 1/7/2025 tar�h�nden önce �z�n belges� alan �şletmeler, �z�n belges� yen�leme başvurusunda bulunması
durumunda, bunlar �ç�n Ek-1’de yer alan Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15
İşaretleme Esaslarında bel�rt�len 00-000 kodlarına a�t �şaret numarası düzenlenmez. Bu �şletmeler 1/7/2025 tar�h�nden
önce kend�ler�ne ver�len, �z�n belges�nde yer alan �şaret numarasını, �z�n belgeler�ndek� hal�yle kullanmaya devam
eder.

(6) 1/7/2025 tar�h�nden önce �z�n belges� alan �şletmeler, �z�n belges� �ptal başvurusunda bulunması ve tekrar
aynı �şaret numarası �ç�n �z�n belges� almak üzere müracaat etmes� durumunda, bu �şletmeler �ç�n Ek-1’de yer alan
Ahşap Ambalaj Malzemeler� �le İlg�l� Onaylı Tedb�rler ve ISPM 15 İşaretleme Esaslarında bel�rt�len 00-000 kodlarına
a�t �şaret numarası düzenlenmez. Bu �şletmeler 1/7/2025 tar�h�nden önce kend�ler�ne ver�len, �ptal ed�len �z�n
belges�nde yer alan �şaret numarasını, yen� düzenlenen �z�n belges�nde kullanmaya devam eder.

(7) Ahşap ambalaj malzemeler�n�n üzer�ne uygulanacak karekod basımı ve karekodlu ısıl �şlem çıktılarına
�l�şk�n usul ve esaslar Bakanlıkça yönerge �le bel�rlen�r.

Yürürlükten kaldırılan yönetmel�k
MADDE 23- (1) 25/5/2019 tar�hl� ve 30784 sayılı Resmî Gazete’de yayımlanan Ahşap Ambalaj

Malzemeler�n�n Isıl İşleme Tab� Tutulması ve İşaretlenmes�ne Da�r Yönetmel�k yürürlükten kaldırılmıştır.
Geç�ş hükümler�
GEÇİCİ MADDE 1- (1) 1/7/2025 tar�h�nden önce �z�n belges� alan ve 4 üncü madden�n b�r�nc� fıkrasının (kk)

bend�nde bel�rt�len 50 m³’ten küçük HT ısıl �şlem fırınına sah�p olan �şletmeler, 1/7/2025 tar�h�nden sonra 5 �nc�
madden�n beş�nc� fıkrasının (a), (b), (c) ve (d) bentler�nde bel�rt�len �z�n belges�ne esas denet�m gerekt�ren �z�n belges�
yen�leme müracaatında bulunmaları durumunda, müracaatta bulunduğu HT ısıl �şlem fırınını 4 üncü madden�n b�r�nc�
fıkrasının (kk) bend�nde bel�rt�len 50 m³ büyüklüğe uygun hale get�r�r. HT ısıl �şlem fırınını asgar� 50 m³ büyüklüğe
uygun hale get�rmeyen bu kapsamdak� �şletmeler�n �z�n belgeler� yen�lenmez.

(2) 1/7/2025 tar�h�nden önce �z�n belges� almış olan �şletmeler, sah�b� oldukları �şaretleme aparatına a�t sayı ve
b�lg�ler� �çeren Ek-20’de yer alan taahhütnamey� 1/7/2025 tar�h�nden �t�baren faal�yette bulundukları �ldek� �l
müdürlüğü veya müdürlüğe ver�r. 31/12/2025 tar�h�ne kadar Ek-20’de yer alan taahhütnamey� vermeyen �şletmeler�n
�z�n belgeler� askıya alınır. Askıya alma �şlem� sonunda halen Ek-20’de yer alan taahhütnamey� vermeyen �şletmeler�n
�z�n belgeler� �ptal ed�l�r.

(3) 1/7/2025 tar�h�nden önce �z�n belges� alan �şletmeler, Ek-5’te yer alan İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem
Fırını/Isıtma S�stem�/Kontrol Odasının İşletme İçer�s�nde Bulunduğu Yer� Göster�r Krok�y� 31/12/2025 tar�h�ne kadar
faal�yette bulundukları �ldek� �l müdürlüğü veya müdürlüğe ver�r. İz�n Belgel� İşletmen�n Isıl İşlem Fırını/Isıtma
S�stem�/Kontrol Odasının İşletme İçer�s�nde Bulunduğu Yer� Göster�r Krok�, ISPM 15 kontrol görevl�ler�nce 1/1/2026
�le 30/6/2026 tar�hler� arasında yapılacak �z�n belgel� �şletmeler�n b�r�nc� altı aylık denet�m�nde, �şletmede bulunan ısıl



�şlem fırını, kontrol odası ve ısıtma s�stem�n�n onayladığı yerde ve sayısıyla uyumlu olması koşuluyla onaylanarak
�şletmen�n �l müdürlüğü veya müdürlüktek� arş�v dosyasına �lave eder.

(4) 1/7/2025 tar�h�nden önce merkez ve şubeler�ne farklı ISPM 15 �şaret numarası ver�len �şletmeler, talep
etmeler� durumunda, 5 �nc� madden�n dördüncü fıkrasının (c) bend�nde bel�rt�len hükümlerden yararlanarak şubeler�
�ç�n merkezler�ne a�t olan ISPM 15 �şaretleme numarasını kullanab�l�rler. Şubeler�n merkeze a�t ISPM 15 �şaret
numarasını kullanab�lmes� �ç�n 5 �nc� madden�n beş�nc� fıkrasının (f) bend� kapsamında şubeye a�t �z�n belges�n�n
yen�lenmes� gerek�r. Bu durumda şubeye a�t ISPM 15 �şaret numarası h�çb�r �şletmeye ver�lmemek üzere �ptal ed�l�r.

(5) 1/7/2025 tar�h�nden önce �z�n belgel� �şletmeler �le �st�hdam ed�len ısıl �şlem operatörler� arasında
�mzalanan �ş sözleşmeler�n�n geçerl�l�ğ� devam eder.

(6) 1/7/2025 tar�h�nden önce �z�n belges� alan �şletmeler, kullanmakta oldukları b�lg�sayar kontrollü otomasyon
s�stem�n�n sah�b� olan �şletmelere, kullandıkları b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stemler�n� 6 ncı madden�n b�r�nc�
fıkrasının (c) bend�nde ve 11 �nc� madden�n �k�nc� fıkrasında bel�rt�len özell�kler� sağlayacak şek�lde 1/7/2025-
30/6/2026 tar�hler� arasında güncellett�r�r. Güncellenme h�zmet� fatura �le belgelend�r�lerek, fatura örneğ� �l müdürlüğü
veya müdürlüğe �braz ed�l�r. Bu fıkra kapsamındak� b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem� güncellenmes�nde �z�n
belges� yen�lenmez. İz�n belgel� �şletmeler�n, kullanmakta olduğu b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�n�,
otomasyon s�stem�n�n sah�b� olan �şletmeye, 6 ncı madden�n b�r�nc� fıkrasının (c) bend�nde ve 11 �nc� madden�n �k�nc�
fıkrasında bel�rt�len özell�kler� sağlayacak şek�lde 30/6/2026 tar�h�ne kadar güncelletememes� hal�nde kullanmış
oldukları b�lg�sayarlı otomasyon s�stemler�n�, bu Yönetmel�k hükümler�ne uygun b�r şek�lde yapan, herhang� b�r
�şletmeye a�t b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem� �le 1/7/2026-31/12/2026 tar�hler� arasında değ�şt�rmes� gerek�r.
Bu değ�ş�kl�ğ�n gerçekleşt�r�lmes� hal�nde 5 �nc� madden�n beş�nc� fıkrasının (b) bend� kapsamında �z�n belges�
yen�len�r. 1/1/2027 tar�h�nden �t�baren b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�n� değ�şt�rmem�ş �şletmeler�n �z�n
belgeler� askıya alınır. Askıya alma �şlem�ne a�t süren�n b�t�m�nde halen b�lg�sayar kontrollü otomasyon s�stem�
değ�şmem�ş �şletmeler�n �z�n belgeler� �ptal ed�l�r.

(7) 22 nc� madden�n yed�nc� fıkrasında bel�rt�len yönerge, yürürlüğe g�r�nceye kadar tüm �ş ve �şlemler
karekod uygulanmadan yürütülür.

Yürürlük
MADDE 24- (1) Bu Yönetmel�ğ�n;
a) 1�nc�, 2 nc� ve 3 üncü maddeler�, 5 �nc� maddes�n�n yed�nc� fıkrası, 14 üncü maddes�n�n b�r�nc� fıkrasının (a)

ve (b) bend� �le (c) bend�n�n (3) ve (4) numaralı alt bentler�, 16 ncı maddes�n�n b�r�nc� fıkrasının (a) bend� ve beş�nc�
fıkrası, 24 üncü ve 25 �nc� maddeler� 1/1/2025 tar�h�nde,

b) D�ğer hükümler� 1/7/2025 tar�h�nde,
yürürlüğe g�rer.
Yürütme
MADDE 25- (1) Bu Yönetmel�k hükümler�n� Tarım ve Orman Bakanı yürütür.


